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Guia de Referéncia Rapida

Este guia explica as configuragbes e métodos necessarios para a saida de dados.
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Fluxo de Criagdao de uma Caixa

Fluxo de Criacao de uma Caixa

Configure o Ambiente

arquivos de padrdes”

Vocé pode selecionar um dos trés tipos de impresséo no ArtiosCAD (plotagem, CAM e amostra) para projetar e gerar uma caixa.
Consulte previamente o “Guia de Conexao” separado e execute o “Gerenciamento de arquivos de padrdes”. P.1-3 “Gerenciamento de

A configuragdo do “Gerenciamento de arquivos de padrdes” permite selecionar qualquer um dos tipos de impresséao.

Selegao do Tipo de Saida

» Quando quiser usar configuragdes de * Quando quiser determinar a sequéncia de corte
saida simples para cada tipo de linha

» Quando quiser determinar a sequéncia e +Quando quiser otimizar automaticamente a
a diregéo de corte para cada linha sequéncia e a diregdo de corte

* Quando quiser realizar cortes repetitivos

Selecione “Plot”. Selecione “CAM”.

* Quando quiser gerar uma linha de corte
especial
» Quando quiser aplicar vinco duas vezes

Selecione “Sample”.

Se “Plot” ou “CAM”

Defina usando o ArtiosCAD.

1. Defina a direcdo e a sequéncia de corte.
» Para “Plot”, consulte a P.1-8 “Definicdo da diregao e a sequéncia de corte em

“Sequence.”.
* Para “CAM”, consulte a P.1-18 “Catalogo de Configuragéo de Usinagem CAM”.

2. Defina as ferramentas e as cores das linhas. (Se estiver usando saida de plotagem)
» Consulte a P.1-13 “Tipo de saida: Configuracédo de plotagem”.

Se “Sample”

Defina usando o ArtiosCAD.
1. Crie tipos de linhas de amostra.

* Consulte a P.1-8 “Definigéo da
direcdo e a sequéncia de corte
em “Sequence.”

2. Defina as ferramentas e as cores das
linhas para cada tipo de linha de
amostra.

* Consulte a P.1-15 “Tipo de saida:
Configuragao de amostra”.

Defina as condigdes de corte para cada ferramenta.
* Consulte a P.1-22 “Tabela de Ajuste de Exportagdo de Arquivo NC”.

Defina a saida.
« Consulte a P.1-30 “Execucgéo da saida”.

Execute a saida.
* Consulte a P.1-35 “Saida no ArtiosCAD”.




Gerenciamento de Padroes

Gerenciamento de Padroes

O que sao padroes?
* Os padrdes incluem todas as configuragdes do ArtiosCAD, como a cor de exibigao da tela e as configuragdes de saida.
« Existem dois tipos de padrdes: “Padrées compartilhados” e “Padrdes do usuario”. Cada padréao tem as seguintes fungées.

Compartilhado pelos usuarios que utilizam o mesmo ArtiosCAD.

Permite personalizar as configuragdes para cada usuario.
O arquivo de padrées registrado nos padrdes do usuario pode ser utilizado pelo usuario que
definiu o arquivo do padréo.

Padrées
compartilhados :
Padrdes do usuario :

» Se o arquivo de padrdes existir tanto no painel de padrées compartilhados
Importante! . ~ - .
quanto no painel de padrdes do usuario, e 0 nome do arquivo for o mesmo

que vocé deseja copiar, a configuragédo de “Padrdes do usuario” tera
prioridade sobre a do outro painel.

E possivel confirmar ou alterar/adicionar o contetido do arquivo de padrées.

* Ao sobrescrever o arquivo de padrdes que foi alterado/adicionado, a alteragdo sera aplicada nas configuragdes basicas do
ArtiosCAD.

» Uma parte das configuragdes pode ser selecionada e salva como um arquivo.
(— P.1-3 “Salvar as configuragées dos padroes”)

* Vocé pode importar o arquivo de padrdes salvo para aplicar o conteido da configuracao.
( — P.1-4 “Importar os padroes”)

+ Se deseja alterar uma parte das configuragdes dos padrdes, copie primeiro o arquivo e, em seguida, edite-o.

( — P.1-7 “Copiar as configuragdes de padrbes”)

Salvar as configuragdes dos padroes

Salve as configuragdes do arquivo de padrdes nos seguintes casos:
*» Se deseja fazer backup do arquivo de padroes antes de atualizar o ArtiosCAD.

» Se deseja enviar uma mensagem ao nosso atendimento ao cliente sobre as configuragdes quando ocorrer um erro.

. . eI |
Selecione [Defaults...] no menu [Options]. Bl Fie Edt View Tooks [Optows] Desin info-Detabese _Profe
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¥ O D] Snap... =
@; | ﬂ—ll‘ ‘ | P Mudge...
- | ,}{; e I"a L Over/Underrun...
)( i Ay, CloselUp Options...
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'\‘STF | IIEI: : “/1\ ( Keypad Chri+4
® s o axie ] A
e | b’,; Ciear Deraults Lache z
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Gerenciamento de Padroes

Selecione o conteudo que deseja salvar no
painel [Shared defaults] e copie-o para o painel
[User defaults].

(1) Clique e abra o icone da pasta de configura¢des que

deseja salvar na lista [Shared defaults].
» Os dados dos padrées das configuragdes na pasta s&o exibidos.

(2) Clique nos dados dos padrbes das configuragdes para
salvar.

(3) Arraste e solte o arquivo selecionado na etapa 2 no
painel [User defaults].

Salve os padrdes do usuario como um arquivo *.adf.

(1) Certifique-se de que [User defaults] esteja selecionado e
cligue em [File]
- [Save as] - [File].
(2) Especifique o nome do arquivo e salve.
* O arquivo de padrdes sera salvo.

Importar os padroes

i Defaults

File Edit

@ shared defaults™

() User defaults

L) Blanking machine parameter sets

| Blanking parameter sets

|2) Bridging

|2 Bridging on Teeth

) Calaulated text table

a2 CAM Tooling Setup Catalog

) Color Palettes

) Counter parameter sets

+Ja.J] Customized toolbars

] Database Browser Reports

g Design defaults

] Designer's Fix-It Defauits
Die press parameter sets

L) Digitizer Setup Catalog

| Geometry Macro Catalog

) Hatch Catalog

2] Hole Catalog

|l Import Tuning Table

) Inteligent layout defaults

a2 Library Function Catalog

| Manufacturing parameter

| NC Export tuning table

| NC Import tuning table

g Nick Formulas

= =
e Cutputs-30

) Palletization

|l Plotting Style Catalog

|a2) Printing press parameter sets
g; Prompted text table

I

7 Defaults

File | Edit

Open ’

1@ User defaults*

parameter sets
fer sets

B-] outputs

SIIEE

Shared defaults
| User defaults

Save as 3 ‘

Exit
File...

| Color Palettes

i-fiea) Counter parameter sets
| Customized toolbars
Fi-fua) Database Browser Reports
) Design defauits

] Designer's Fix 1t Defaults
i) Die press parameter sets
| Digitizer Setup Catzlog

k] Geometry Macro Catalog
ol Sl

Importe e use o arquivo de padrbes que vocé salvou anteriormente nos seguintes

casos:

» Se deseja usar o arquivo de padrdes de backup antes de atualizar o

ArtiosCAD.

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* A janela [Defaults] sera exibida.

e

n File Edit View Tools [Opt\ans Design Info Database Projec

Units and Fermatting
Snap...

Nudge...
Over/Underrun...
CloseUp Options...

Dimension Formatting

2

Keypad Ctrl+4

Clear Deraults Cache 7
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Gerenciamento de Padroes

7 Defaults ==

Clique no botao de opc¢ao [User defaults] Fle et

- ” *) Shared defauilts @ User defaults I
para ativa-lo. e
|l Blanking parameter sets

o) Bridaing

| Bridging on Teeth

) Calculated text table

) CAMTooing Setup Catalog

) Color Palettes

| Counter parameter sets

| Customized toolbars

2] Datzbase Browser Reports

) Design defaults

|l Designer's Fix-It Defaults

fa) Die press parameter sets

|..) Digitizer Setup Catalog
Geometry Macro Catalog

| Hatch Catalog

|2l Hole Catalog

fa) Import Tuning Table

|l Inteligent layout defoults

] Library Function Catalog

| Manufacturing parameter sets

|l NC Export tuning table

| NC Import tuning table

o) Nick Formuias

il hick Styles

) Output Destination

i

Qutputs
e Outputs-0
| Palletization
|l Plotting Style Catalog
Je.) Printing press parameter sets
) Frompted text table
) Property defauits
| Report Catalog

) Rubber parameter sets 5

1 H - i Dvfaults é

Clique em [File] - [Open] - [File] e praesc : . =
especifique o arquivo de padrées (*.zip CONNUNCT T e

ou *.adf) que deseja importar. —O ey —
« O arquivo explorado é exibido no painel [User defaults]. I

= ke

# faJ Database Brovwser Reports
#i- ) Desgn dedmdts

#1- ) Desgner's For-lt Defauts
=) Dt prics parametsr sets

. ] 5 Dot ==
Abra o arquivo no painel [User defaults] e Fie_ear

copie-o para o painel [S hared defau ItS] . () Shared defaults @) C:¥Users¥yurina_takamura¥Des...¥base_Default.adf

-3 Blanking machine parameter sets A _I CAMTodling S tup Catalog
o) Blanking parameter sets — g table
(1) Clique no botao [+] dos dados dos padrdes exibidos no B e TE
. s ~ ) Calculated text table
painel [User defaults] para exibir os dados dos padrbes L] o e
definidos na pasta. Spaninlaturein
(2) Selecione os dados dos padrdes a serem copiados. gi:i;"::ié’;’.f*’j”“
. . . Designer's Fix-It Defaults
» Confirme o nome da pasta que inclui os dados dos b v et et
padrdes selecionados. o ceomery o Gk
(3) No painel [Shared defaults], explore a pasta cujo nome %?ﬁ.‘;i"ﬁiﬁﬁm
. Intelligent layout defaults
€ 0 mesmo que vocé confirmou na etapa 2 e arraste e ko Lo ot ot
. k2] NC Export tuning table
solte os dados selecionados na pasta. v o e
» Os dados dos padrdes selecionados s&o copiados. s
* Se um dado de padrdo com o mesmo nome existir b ouoe
na pasta de padrées compartilhados, o arquivo sera L
sobrescrito. L it et e

k) Property defouits
k) Report Catolog
k) Rubber parameter sets o

* Se ndo quiser sobresgrever 0s dados dos pgdrc")es, altere primeiro 0 nome do arquivo no painel [User
defaults] e, em seguida, copie-0 para o painel [Shared defaults]. Observe que o software pode néo
funcionar coretamente conforme configurado se 0 nome dos dados dos padrdes tiver sido alterado.

* Para alterar o nome dos dados dos padroes no painel [User defaults]

1. Clique com o bot&o direito do mouse nos dados cujo nome do arquivo deseja alterar.
2. Clique em [Rename].

3. Digite o nome do arquivo.

(4) Repita as etapas 2 a 3 e copie todos os dados dos padrées que deseja importar para o painel [Shared
defaults].



Gerenciamento de Padroes 1-6

i Defaults Ié
Clique no botao de opgao [Shared defaults] PR e

New

(©) Ci¥users¥yurina_takamura¥, . ¥spedal_CAMTeol adf

para ativa-lo e em [File] - [Save]. L - T

Save N M 15 Special CAMTool £
* Isso conclui a importagéo do arquivo de soveos B e
Exit p Catalog
pad roes. == DS2000 D\essu‘/l\rsemp

15 Generic HPGL Laser (2,3,4 pt fast &etch)
15 Generic NC Laser (283 pt) =
15 Gerber CAM Setup
15 Kongsberg - Sample tables
®1 Kongsberg Foam
®15 Kongsberg Miling
®1% Kongsberg MultiCut Variable
1% Rubber Cutting Water Jet
= Specal CAToo £ -
®15 Steel counter line
15 steel counter mil

) Color Palettes

] Counter parameter sets

2] Customized toolbars

2] Database Browser Reports

Ja2) Design defaults
Designer's Fox-It Defauits

g Die press parameter sets

Ja.) Digitizer Setup Catalog

) Geometry Macro Catalog

L) Hatch Catalog

) Hole Catalog

|l Import Tuning Table

) Inteligent layout defaults

L) Library Function Catalog

| Manufacturing parameter sets

| NC Export tuning table:

{1 Artios -

*» Ap6s editar o arquivo de padrdes, clique em [Option] - [Clear default cache] para aplicar as configuragées mais recentes
sem reiniciar o ArtiosCAD.




Copiar as configuragoes de padroes

Se vocé editar as configuragdes de um arquivo de padrdes deixando as configuragdes originais, copie e salve o arquivo de padrdes.
O procedimento para copiar o arquivo de padrdes usando o Catalogo de Configuragao de Usinagem CAM é

descrito abaixo.

Clique com o botao direito do mouse no
arquivo de padroes que deseja copiar e
selecione [Copy].

Clique com o botao direito do mouse na pasta
que contém os dados de padroes copiados e
selecione [Paste].

+ O arquivo copiado é criado.

« Cole os dados de padrdes selecionados na mesma pasta. Nao
é possivel cola-los em outra pasta.

+ Se quiser alterar o nome dos dados de padrdes copiados.

1. Clique com o boto direito do mouse nos dados de padrdes copiados.
2. Selecione [Rename].

3. Insira 0 nome desejado.

] Defaults

===

File Edit

@ Shared defauits™

7 User defauits™

2] Blanking machine parameter sets
| Blanking parameter sets
) Bridging
) Bridging on Teeth
+jg) Calculated text table
+JgJ CAM Tooling Setup Catalog
£ 7% £52000 Diesaw Setup
®78 Generic HPGL Laser (2,3,4 pt fast & etch)
®% Generic NC Laser (2 & 3pt)
™15 Gerber CAM Setup
™18 Kongsberg - Sample tables
+--®18 Kongsberg Foam
-5 Kangsberg Miling
"5 Kongsberg MultiCut Variable
- data

New
£ T8 Steel Copy

B G e

) Counter pi

| Customize Delete

) Datsbase R

) Desion def

) Designer's| Properties....

I

| Die press parameter sets

L) Digitizer Setup Catalog
Geometry Macro Catalog

L) Hatch Catalog

g Hole Catalog

+Jg) Import Tuning Table

+jg) Inteligent layout defaults

| Library Function Catalog

| Manufacturing parameter sets

| NC Export tuning table

a2l NC Import tuning table

=0 cutputs
158 New data 1

i Defaults

File Edit

@ Shared defauits™

7 User defaults™

| Blanking machine parameter sets
i+ hea) Blanking parameter sets
i+ o) Bridging
- Jaa) Bridging on Teeth
1l Calculated text table
¥

7% DS2000 D} New
®8 Generic HE
18 Generic M, Lo

»

18 Gerber C| PasteNewdaal |
®2 Kongsbe!

=1 outputs
158 New data 1

1% Kongsberd Delete
TEKenoet  poname

"5 Kongsberg

*5 New data Properties...

15 Rubber Cutig Water 8
4% Steel counter ne
®18 Steel counter mill
1 Jed Color Palettes
=




Selegao do Tipo de Saida

Selecao do Tipo de Saida

Para a saida usando o ArtiosCAD, vocé deve selecionar o tipo de saida apropriado entre as trés opgdes
(“Plot’’”"CAM”/”Sample”), dependendo do uso.

Tipo de saida: Selecionando “Plot”

Se vocé definir a diregdo e a sequéncia de corte sempre de acordo com o desenho a ser gerado, recomendamos
selecionar “Plot”.

E preciso definir as 2 segoes a seguir para a saida em “Plot”.

+ Defina a direcédo e a sequéncia de corte em “Sequence”. (O procedimento é descrito abaixo. Siga as etapas abaixo para
defini-las)

* Defina o catalogo de estilos de plotagem consultando a P.1-12

1° Defina a diregdo e a sequéncia de corte em “Sequence”.

Vocé pode alterar a sequéncia e a diregao de corte alterando a opgao “Sequence”.

0 Clique no icone [Sequence].
* Vocé também pode selecionar clicando no menu [Tools] -

[Adjust Outline] - [Sequence].

[ Esko ArtiosCAD - [DESIGNZ - ard]
n File Edit View Tools Options Design

EBH EE I Sw

[T6ah] Options  Design lafo  Delabase  Peogects  WebCentes  Win
Current Point L r— @k k‘ -
Geometry 2 Fl
Gomhe : A | Epe | =
Adjust . (\_.k = *
Apnetations v ,—. 4
s -

! Make Line Horizontal/Vertical

,
,
I
,
I
= | <= |
| | 1
=] Akgn Horzentsl Vertical Lﬁk‘ — )Z( |
Adyanced Standard ¥ 77 Merge Lines Straight .
Reports ¥ (T} Menge Lines into Arc giﬂ-p ?— |
Courtter 3 Mege Lines inta Benes 1l i
Bridige/Nick Tacks * 7 maeme Linesto rtersection @ r/-b H
[7] teteh [ sersighten |j |
P Dl Male Area T Aadjust Aax o T !
Geametry Macras... ) Adjust Besier !
Sructunal Orientation - - / |
Add Registration Hote  *| | a i
: e ¥ |5 |
| T
£, |
I
©, . |& |
4 r/f" @, |
O T i
| e y r///]—
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Selecéo do Tipo de Saida

e Se a caixa de dialogo [Disable Rebuild] =
g = . . . StyleMaker will be disabled before proceeding with selected feature
for exibida, selecione [Disable rebuild and " e

proceed without saving] e clique em .

(C) Save current design before proceeding

@) Disable rebuild and proceed without savmg)

() Exit from selected feature

* Aordem e a diregao de corte sdo exibidas.

Defina a sequéncia.

(1) Clique no icone [Sequence tool options] na parte inferior direita da Sequence tool options =]
janela e abra a caixa de dialogo [Sequence tool options]. View options

] show moves

@ Eﬂ |1->2->3+4___| |1—2—3->4___| |1+2+3|~€ﬁ | Ell Auto sequence options

Auto sequence Separate by line type

» Ao marcar [Auto sequence options] - [Separate by line type], cada tipo de linha e
ponto séo separados como um grupo e vocé podera definir a sequéncia com base
No grupo.

» Ao marcar [Reverse lines as necessary], a diregcdo de corte € invertida conforme
necessario, proporcionando a melhor sequéncia.

Reverse lines as necessary

(2) Clique em

Clique em [Automatic sequence] na parte inferior direita da janela e execute a sequ-
éncia automatica.

I [[0e] [p2o3-4.] 1234, [b2:304%] =]

Auto sequence

* A 'sequéncia automatica € executada com o valor definido de 3 e exibpe o
a ordem de corte (numero) e a direcdo de corte (seta) enquanto | A [ L
agrupa por tipo de linha. | ) | Q
Neste caso, exibe linha preta: 1 e linha vermelha: 2.

O



Selecgao do Tipo de Saida

Para alterar a sequéncia de corte ou a dire¢ao de corte a partir dos resultados da execucio da
sequéncia automatica da etapa 4.

I Eﬂ[|1+2+3+4...| [1-2-3-4...| |‘ +2+3§§ =]

Auto sequence

Alterar a sequéncia de corte

(1) Clique em ou e, em seguida, clique no numero cuja sequéncia de corte deseja alterar.
(2) A sequéncia de corte € alterada no estado em que foi agrupada por tipo de linha.

Alterar a dire¢do de corte : ‘u @ :\ -

(1) Cliqgue em
(2) Toda a sequéncia de corte sera alterada na diregéo inversa.

« Se precisar alterar a diregao de corte de cada linha, isso pode ser
feito por meio de [Reverse Direction] em [Tools] - [Adjust Outline]

2° Configure o catalogo de estilos de plotagem ( — P.1-12)

Tipo de saida: Selecionando "CAM"

Recomenda-se selecionar “CAM” como tipo de saida se a ferramenta e a sequéncia de corte para a saida ja estiverem definidas.

Sera preciso definir o Catalogo de Configuragao de Usinagem CAM antes de selecionar “CAM” como o tipo de saida.
+ Consulte a P.1-18 e defina o Catalogo de Configuragéo de Usinagem CAM.

71°  Configure o Catalogo de Configuragdo de Usinagem CAM. ( — P.1-18)

Facga as seguintes configuragdes para definir a sequéncia e a diregao de corte de cada linha.
1. Configure o Catalogo de Configuragao de Usinagem CAM.
* Defina 0 mesmo numero de grupo para cada linha na guia [Tools Selection].
» Desmarque todas as caixas de otimizagdo na guia [Optimization], deixando como OFF.

2. Defina a sequéncia.
* Defina a direcéo e a sequéncia de corte consultando a P.1-8 “Defina a diregéo e a sequéncia de corte em “Sequence”.

1-10



Selecéo do Tipo de Saida

Tipo de saida: Selecionando “Sample”.

Recomenda-se selecionar “Sample” como saida se estiver gerando Tipo de linha nos

uma linha de corte especial ou duplicando a linha de vinco. dados do desenho |TiPo de linha da amostra a
|ser criada

Se “Sample” for selecionado como tipo de saida, todas as linhas | Cut Lamina de amostra

projetadas pelo ArtiosCAD serdo substituidas pela linha do tipo Crease Vinco da amostra com graos

amostra (é necessario criar a linha de amostra antes da saida (— P.1-
48) e selecionar para qual linha de amostra ela deve ser substituida).
Observe que nao é possivel selecionar o tipo de linha desejado se a
linha for “Cut’/"Crease”/"Zipper” nos dados projetados.

Os tipos de linha de amostra na tabela a direita sdo usados para cada
tipo de linha.

Zipper Lamina de amostra

+» Além do tipo de linha mostrado na tabela acima, sera preciso definir o tipo de linha de amostra a ser criado.
« Atribua ferramentas e cores de linha para o tipo de linha de amostra criado no catalogo de estilos de plotagem.

12  Crie o tipo de linha de amostra

Vocé pode definir o tipo de linha de amostra para a linha especial, como a linha de vinco principal.
Para produzir uma linha de corte especial, consulte a P.1-48 “Configuracao do Tipo de Linha de Amostra” para
configurar o tipo de linha de amostra.

2° Defina as ferramentas e as cores das linhas para cada tipo de linha de
amostra ( — P.1-14)

1-11



Catalogo de Estilos de Plotagem

Catalogo de Estilos de Plotagem

O catalogo de estilos de plotagem é usado para configurar as definicdes para cada tipo de linha, como cor e estilo
da linha e ferramenta de corte.

Janela [Plotting Style Catalog]

Os tipos de guias de configuragao exibidos no catalogo de estilos de plotagem dependem do tipo de saida (plotagem,
amostra ou CAM) usado com o ArtiosCAD. Para obter detalhes, consulte as paginas de configuragédo para cada tipo
de saida.

(1) 2 (3)
| base_PlotStyle |
base_PlotStyle
Line Types Attributes |
[] Advanced Copy From Style... _ Color | Linewidth
I | - 0.50 A
[ Design |Manufatb_|ring ] Sample ] Tooling ] Counter ] [ ] 0.75
R ||| | —
i & [ 2] 1.25
Cre.?se B — - im
i — ¢ C— 2.00
Reverse partial cut —_ 5 — 5.0
Reverse crease _ 7 1 3.00
Second height crease _— 7 2.50
Matrix crease — 3K LY Ao B
Half crease 2 e T
. | O | ———
Bigebehr 000000 |sEmsmEseenazand 0| (| === ——-——— =
Print registration —FF 0 i s S S e P S S (4)
Qutsidebleed 0| —me—me—me—ma—o Sl | 1] ceeeesmrserms e b e e s
Outside coging @~ | —-—-—-—-—-— 0 —smees s —
Glue e e e e ]
Goets 0000 |eseeteeiceieeiney 0 +—t——+—+—+—+—+—t
Insidebleed 000 | —-—-—-—-—-u 0 "
Inside coang =0 —-—-—-—-—-— 0
Copyarea | —-=-—-—-—- 0 Toal Mumber: 5 ]
Copyfree 0 | —-——e——e 0 |,
= e [ output Only Save Az XM|...
0K Cancel Apylly
(©) (5)
N° Nome Descrigao
M Tab As guias de configuragdo variam dependendo do tipo de saida.
Define a cor da linha exibida e de saida para cada tipo de linha.
) Color « A saida do driver CAM néo é afetada.

« A cor selecionada é destacada em azul.

Define a largura da linha para cada tipo de linha.
« Alargura é a exibida no ArtiosCAD e n&o afeta a saida.
« Alargura da linha selecionada é destacada em azul.

(3) | Line Width

Define o tipo de linha (estilo de linha) para cada tipo de linha.

Line Type * Se estiver usando o driver CAM, este item permite saber qual nimero de ferramenta na visualizagé&o corresponde ao

(4) (Style) tipo (estilo) de linha selecionado aqui. A saida é realizada em todas as linhas retas, independentemente do tipo de linha selecionado
aqui.
Defneonimendaferamentade saidaparacadafipodeinha
(5) Ferramenta |, pegpcsnimensdaseramentsnatibeade s sedeepotagiodeatiioNG,
No. Exemplo.Para Canela, deiraoNUmerodaFerameniacomo 1.

Stgtus da~ Exibe o tipo de linha, a cor e o nimero da ferramenta definidos para cada tipo de linha. (O item selecionado atualmente é
6 configuragéo
(6) al destacado em azul.)

atua

« Os itens a serem definidos para o catalogo de estilos de plotagem variam dependendo do tipo de saida.

Importante!
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Catalogo de Estilos de Plotagem

E preciso configurar catalogos de estilos de plotagem para corresponder aos tipos de saida (plotagem, amostra ou

CAM) usados com o ArtiosCAD.

@ Tipo de saida: Configuragéo da plotagem

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* A janela [Defaults] sera exibida.

Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta
“Plotting Style Catalog” em [Shared defaults].

« Verifique o conteudo da pasta.

Copie o catalogo de estilos de plotagem que deseja

editar.

» Consulte a P.1-3 “Salvar as configura¢des dos padrbes”
para fazer a copia.

* Certifique-se de copiar um catalogo de estilos de
plotagem CFX fornecido pela Mimaki.

* Use caracteres alfanuméricos de meia largura para
nomear o arquivo copiado.

Clique duas vezes no catalogo de estilos de plota-
gem que deseja editar.

» Verifique se a guia [Design] esta selecionada.

© Esko ArtiosCAD - [DESIGNT - ard]

n File Edit View TooIsDeslgn Info  Database Projed

[

)
L

. N s
8

N

TR YR

Units and Formatting
Snap..

MNudge...
Over/Underrun...
Tool Layer Options...
ClaseUp Options...

Dimension Formatting

Keypad

De

Ctrl=4

Defaults...

2N OO N\ E

Clear Defaults Cache

| Defaults
File Edit

@ shared defaults=

Quser defauts

k) Output Destination
k) outputs

k) outputs-30

V] Paletization

[3; Flotting Style Catalog

5 Artios Pointage

= Artios.Red.Green

= Artios.Rotary. Al

= Artios Rotary. Crease
= Artios.Rotary. Cut

= Artiost

= Artios3

= CAM.ARTIOS. 5. PENT
= CAM.ARTIOS GEMC
= CAM.ARTIOS 1CUT

= CAM.ARTIOS.J

= CAM.ARTIOS PENT

= CAM.GERBER

5 CAM.GERBER. 45

= CAM HPGL.EXPORT. 1
= CAM Lasercomb. CMS
5 Gerber_Tooks
Grid_bars_only

= imaki_CFX

k. Prefiight Profiles New
| Printing press par

| Prompted text tat Copy
| Property defaults Paste
) Report Catalog

| Rubber parameter Delete

"7 Defautts
File Edit

(®) Shared defaults™

() User defaults

| Output Destination

R outputs

2] Artios

{1 Eitmap Output

{1 Blanking

{1 canvas

{1 Counter Cutting Output

{1 Export to Common File Formats

{1 Gerber

{1 Grouped Output Example
PC

{1 Kongsberg €54 - Corrugated

{1 Kongsberg CM1330

{1 Kongsberg DCM

{1 Kongsberg D52000 Diesaw
{1 Kongsberg XE10 - FC

{1 Kongsberg XL22 - FC

{1 Kongsberg XL44 - Corrugated
{1 Laser Cutting Output

{1 LaserComb

{1 Mimaki

] CFLEOSRT NO CONTROL

=58 ooy
o

K58 MIMAKI DRAW
{1 Palletization
{1 Printer output

{{] CFLB0SRT SPEED PRESSURE CONTROL

{1 Kongsberg CadX Outputs (do not rename anything)

1-13



Catalogo de Estilos de Plotagem

Defina as configuracdes para cada tipo de linha e
clique em

* Para obter informagbes mais detalhadas sobre as -
configuracdes do tipo de linha, consulte a P.1-12 “Janela
[Plotting Style Catalog]’.

* Clicarem em vez de cancela as
configuragdes que vocé acabou de especificar.

Mimaki_CFX

Mimaki_CFX
Line Types
O advanced Copy From Style.

Ianufa:tunng | sample | Taoling | Counter |

Crease
Partial cut

Reverse partial cut
Reverse rease
Second height crease
Matrix crease

Half crease

B gy

Attrbutes
Color Line Width

Unknifed diecut

Die etch

Printregistaton —e—ememome =
Outside bleed —
Outside coating

Gue e Y
Glue-to I,
Insidebleed  —ememe—ooe -y
Insidecoating - a4,

F—
[ output only Save ASXML...
Concel ooty

da ferramenta foi definido como 0 n&o s&o produzidos.

« A pré-visualizagdo da saida exibe os atributos (cor da linha, largura da linha e tipo de linha) definidos para cada tipo de linha.
No entanto, todas as linhas s&o produzidas como linhas retas durante a saida real.
« Os numeros das ferramentas definidos para cada tipo de linha séo produzidos. No entanto, os tipos de linha em que o nimero

Clique em [Save] no menu [File].

* Os padroes compartilhados sdo salvos.
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@ Tipo de saida: Configuragdo de amostra

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* Ajanela [Defaults] sera exibida.

Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta
“Plotting Style Catalog” em [Shared defaults].

« Verifique o conteudo da pasta.

Copie o catalogo de estilos de plotagem que deseja
editar

* Consulte a P.1-3 “Salvar as configuragdes dos padrbes”
para fazer a copia.

* Certifique-se de copiar um catalogo de estilos de plotagem
CFX fornecido pela Mimaki.

* Use caracteres alfanuméricos de meia largura para
nomear o arquivo copiado.

Clique duas vezes no catalogo de estilos de plotagem
que deseja editar.

Catalogo de Estilos de Plotagem

© Esko ArtiosCAD - [DESIGN1 - ard]

ﬁ File Edit Wiew Tools]eswgn Info  Database Proje
= 2 [ Units and Formattin
= BH B8 ¢ :
B Snap. 15
Q /. @ 3. e
4 4 Nudge...
— P «
@& D) %S
: 4 fﬂ & : Qver/Underrun...
A ®. b’. )<‘ " Tool Layer Options...
@) R > )
4 I:l, ‘C‘ Claselp Options..
‘gr? J(_“‘ e B:E[: L Dimension Formatting
u
B 7, 7 L s | 9
4 Keypad Ctrl=4
¥
A
Defaults...
N \"\g‘
Clear Defaults Cache
o
.
o
Channea Rridna Farmula
1 Defaults
File Edit
(@) Shared defaults™ Q) User defauits
k. output Destinaton
Outputs
b outputs-30
e Paletization
|0 Plotting Style Catalog
EZ Artios Pointage
jos.Red.Green
os.Rotary. Al
jos.Rotary.Crease
os.Rotary. Cut
k) Prefiight Profies New
| Printing press pas
| Prompted text 2|1 Copy
| Property defauits Poste
. Report Catzlog
| Rubber parameter Delete
bt | Rename
7 Defaults
File Edit
@ shared defaults* O user defaults

. Output Destination
) Outputs
=] Artios
-] Bitmap Output
-1 Blanking
-] Canvas
-] Counter Cutting Output
-] Export to Common File Formats
-] Gerber
-1 Grouped Output Example
-1 PC
-] Kongsberg C54 - Corrugated

-1 Kongsberg CM1930

-1 Kongsberg DCM

-{_] Kongsberg D52000 Diesaw

-] Kongsberg XE10 - FC.

-] Kongsberg XL22 -FC

-{] Kongsberg XL44 - Corrugated

-] Laser Cutting Output

-] LaserComb

-1 Mimaki
(] CFLEDSRT NO CONTROL

MIMAKT CAM_Mediai]

- MAK DRAW
-] Palletization
-] Printer output

CFLB0SRT SPEED PRESSURE CONTROL

-{_1 Kongsberg Cadx Outputs (do not rename anything)
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Catalogo de Estilos de Plotagem

. . | base_PlotStyle |
Selecione a guia [Sample].
Line Types Attributes
[ advanced Copy From Style... Line Width

b e e
ET———— -
Sample partia cut krife —_—
Sample crease with grain 2
Sample crease aoss grain 2
Sample pen 1 - &
Sample pen 2 &
Sample pen 3 6
Sample pen 4 &
Sample reverse partial cut 5
Sample reverse crease 2
Sample oss grain
Sample counter knife

Sample counter router with grain

Sample counter router qoss grain  ———0 RN N e
Sample counter pen -
Sample 2nd height crease with grain — -
Sample grain

sample 2nd height partial cut -
sample 2nd height reverse cut -

Tool Number: E] ]

- [T outpust Only Save AsKML... |

[ ok | coneel Aoply

| base_PlotStyle |

base_Potstyle |
Line Types Attrbutes

Defina as configuragdes para cada tipo de linha de

amostra e clique em . [ advanced Copy From Styte... cﬂ Line Widh

Design | Manfacturing Sampie | Tooling | Counter |

+ Para obter informagbes mais detalhadas sobre as Sorepw aete
configuragdes do tipo de linha, consulte a P.1-12 “Janela

Sample pen 1
. ” Sample pen 2
[Plotting Style Catalog]”. e ot
1 . = Sample reverse partial cut
* Clicarem emvez de cancela as configuragdes
~ g Sample ross grain
f Sample counter knife
que vocé acabou de especificar. T
Sample counter router cossgrain < —————————01 =R R R R X X
Sample counter pen + 6
Sample 2nd height crease with grain - — - — - —-— - — - ~ a
Sample grain
sample 2nd height partial cut ~ —-— - —-— - — - a Tool Number: ‘ El ]
sample 2nd height reverseaut = —-—-—-—- 0 - |
e = (] output Only Save AsKML... |

Cedes

LA A

+ A pré-visualizagao da saida exibe os atributos (cor da linha, largura da linha e tipo de linha) definidos para cada tipo de
linha. No entanto, todas as linhas sdo produzidas como linhas retas durante a saida real.

» Os numeros das ferramentas definidos para cada tipo de linha sdo produzidos. No entanto, os tipos de linha em que o
numero da ferramenta foi definido como 0 n&o s&o produzidos.

Important

» Saida quando o [Line Type (Line Style)] definido na janela “Plotting Style” for diferente de uma linha reta

Por exemplo, a pré-visualizagéo e a saida sdo conforme mostradas abaixo quando Line Style
o tipo de linha (estilo de linha) a direita é selecionado. [—————————————

Pré-visualizagio da saida | | Resultado da saida: driver CAM .

R M M M M MM — >

* A saida de linha reta ndo ocorre durante a saida do driver CAM nos seguintes casos.
A saida em linha reta ndo ocorre durante a saida do driver CAM para tipos de linha incluidos em [Rule type]-[Zipper rule].

Pré-~visualizagdo da saida | Resultado da saida: driver CAM

N ~

L \*\x, \4\&’7 “\,, **\,, _> %o S AR N %

» O tipo de linha para [Rule type] é produzido de acordo com o estilo especificado na guia [Special rule] em [Options]-
[Defaults]-[Special rule].

Manufacturing | Special rule

T Two sides
Zipper: T Base: 0.197 o

Elend:

e FA— rpﬂz

Width: 0.197 Offset: 0 Land: 0.197

-

Direction:
@) Left ) Right
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Catalogo de Estilos de Plotagem

Defaults

Clique em [Save] no menu [File].

dit
New
* Os padroes compartilhados sao salvos. = o
uctions
Exit e parameter sets
R DEnkng parameter sets
o) Bridging

|2l Bridging on Teeth

k2 calculated text table

k. €AM Tooling Setup Catalog
k2 Color Palettes

k. Counter parameter sets
k1) customized toolbars

k1) Database Browser Reports
|2 Design defaults

|.1) Designer's Fix-It Defaults
k1) Die press parameter sets
|2 Digitizer Setup Catalog
k. Geometry Macro Catalog
|1 Hatch Catalog

k. Hole Catalog

k) Import Tuning Table

k2 Inteligent layout defaults
&2 Library Function Catalog
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Catalogo de Configuracao de Usinagem CAM

Catalogo de Configuracao de Usinagem CAM

O catéalogo de configuragao de Usinagem CAM ¢é o catalogo sempre
utilizado quando o tipo de saida é definido como “CAM”.

Configuragoes definidas usando o catalogo de configuragao
de usinagem CAM

« Atribua uma ferramenta de operagdo usada na saida para cada tipo de linha.

« Configure a sequéncia de saida para cada tipo de linha.

base_CAM_CAM _E

> |

Tiing Send to PDF Options Advanced
Quiput Type Device Pasition Directories View Processing Diesaw
Cutput Type Showin
OPlot [¥loutput
() sample [Clexport
| Separate patial cuts [Isend
) Plaslic Counber Culling [COmultiple worlspace
: “ter Cutting O3
| [IProjectEill of Materials
| Ton Fiter [Parts Cutputs
( ”;';Ded homvut Srauiser
{ e [C]wWebCenter
‘ () Bill of Materials
|| scale Shortat
| (D) Ta fit one page
| (@) Spedify
( el Currently assigned to:
: [ Differential scale N
(
I Preview Control
] Auto Preview
Layout Type Window Size
@pagelayout  Oharmal
(IFull Size (@) Full Screen
[_] omit Output Confirmation Dideg
Icon for custom toolbar
custom_output.bmp
oK Cancel

Configuragao de um catalogo de configuragao de usinagem CAM

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* Ajanela [Defaults] sera exibida.

Copie o catalogo de configuragao de usinagem CAM.

(1) Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta “CAM

Tooling Setup Catalog” em [Shared defaults].
« Verifique o contelido da pasta.

(2) Copie o catalogo de configuragdo de usinagem CAM

que deseja editar.

» Consulte a P.2-6 “Gerenciamento de Padroes” para fazer a
copia.

« Certifique-se de copiar um catalogo de configuragéo de
usinagem CAM CFX fornecido pela Mimaki.
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Units and Formatting Design Cut
Snap.. IGN1-ard B
Nudge...

Qver/Underrun...
Tool Layer Options...
CloseUp Options...

Dimension Formatting

Keypad Ctrl+4

Defaults...

LT RSO0 YN

Clear Defaults Cache

Change Eridge Formula

Change Tack Bridge Formula

n File Edit View Tools Options Design |Info Database Projects Palletization WebCe

7 Defaults
File Edit

@ shared defaults™

O User defauts

) 20 Hardware Components
) Annotation Symbols
i) Assembly Instructions

Ja.J Blanking parameter sets
| Bridging

| Bridging on Teeth

) Calculated text table
=) CAM Tooling Setup Catalog
"2 DS2000 Diesa Setup

"% Generic NC Laser (283 pt)
"5 Gerber CAM Setup

"3 Kongsberg - Sample tables
™15 Kongsberg Foam

™18 Kongsberg Miling

1% Kongsberg MultiCut Variable
18 Mimaki_CAM

LY Mimaki_CFX_CAM|

8 Steel counter line
"2 Steel counter mil
el Color Palettes
| Counter parameter sets
k) Customized toolbars
L) Database Browser Report
faa) Design defaults
g Designer's Fix-It Defauits
) Die press parameter sets
L) Digitizer Setup Catalog
Geometry Macro Catalog
| Hatch Catalog
) Hole Catzlog
| Import Tuning Table
) Inteligent layout defaults
) Library Function Catalog

) Manufacturing parameter sets
) NC Export tuning table

Jg.J Blanking machine parameter sets

"2 Generic HPGL Laser (2,3,4 pt fast & etch)

®% Rubber Cutting Wat=, Ma

—

Delete

Rename

Properties.




Catalogo de Configuragao de Usinagem CAM

* Use caracteres alfanuméricos de meia largura para [« o
nomear o arquivo copiado. Fle Edt

@ Shared defaults™ O User defaults

) Blanking machine parameter sets -
| Blanking parameter sets
) Bridging
| Bridging on Teeth
i Calculated text table
+JgJ CAM Tooling Setup Catalog
£..%7% £32000 Diesaw Setup
108 Generic HPGL Laser (2,3,4pt fast & etch)
®% Generic NC Laser (2 & 3pt)
®% Gerber CAM Setup
™15 Kongsberg - Sample tables
+--®18 Kongsberg Foam
b Kongsberg Miling
St Variable

2 Water Jet
"5 steel counter line
£.. %18 Steel counter mill
~Jg) Color Palettes
Jg) Counter parameter sets I}
) Customized toolbars
| Datobase Browser Reports
) Design defauits
| Designer's Fix-It Defaults
| Die press parameter sets
L) Digitizer Setup Catalog
| Geometry Macro Catalog
L) Hatch Catalog
) Hole Catalog
) Import Tuning Table
i Inteligent layout defaults
g Library Function Catalog
Manufacturing parameter sets
) NC Export tuning table
B NC Import tuning table =

Clique duas vezes no catalogo de configuragao de
usinagem CAM que deseja editar.

* A janela de configuragdes do catalogo selecionado sera
aberta.

« Esta janela exibe as guias [Tool List] (Lista de Ferramentas),
[Tool Selection] (Selegdo de Ferramentas) e [Optimization] ()
(Otimizagéao).
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Edite o catalogo de configuragdao de usinagem CAM

Descrigao

Comentarios

Permite especificar um nome para cada numero de ferramenta.

WMimaki_CFX_CAM x

Tool Lt Tool Selection  Optmization

ToolNumber  Custom Name Tooltype Wit Depth  Leadhoe A
= 3 0.0000

e Para inserir um nome, clique na
ferramenta que deseja editar e insira
o0 nome no campo [Name] destacado
em vermelho. (E aconselhavel

Aplicado a todos os tipos de linha que néo estéo definidos.
Néo pode ser excluido, movido ou nomeado, e o ipo de linha ndo pode ser selecionado.

Exibe a janela [Type] para realizar a selegdo do tipo de linha. (4)

oz e e = > registrar um nome de ferramenta
c 5 i Ine 0.0000 Width:  [Juse Expression ,
s e oam para cada numero de caneta.)
5 35 ne 0.0000 Fl depth
Sl - o o o
o : o b s e 1
=k o e 00000 )
= B\ S (mortart)) o Nz attere o numero da
2z e i ferramenta. Isso pode
A= - . causar uma operagéo
< > inesperada.
= = ) P
==
Permite definir a ferramenta usada durante a saida para o plotter para cada tipo de linha.
Move a configurago selecionada para cima ou para baixo. —Clique se desejar adicionar uma nova configuragéo.
Asequéncia de corte ndo é afetada se a exibigo for movida. (1)
|
Mimaki_CFX_CAM X
Tool List Tool Selection ~ Optimization L
Name Line Selection ‘Tool Number Group [ I
o i o : [ — Exclui a configuragéio selecionada no momento (destacada em azul).
Ccut GENTYPE 1 11: V45 double 2
3 R
y Coarmes P [ _———————Seleciona a ferramenta operada para o tipo de linha. (2)
3 With adjustment:
8 G_m-mup — Define o nimero do grupo (1a 100).
7 « O corte é realizado a partir do menor nimero de grupo.
° " | [ssparate breige ool « Defina 0 mesmo nlimero de grupo se desejar cortar diferentes tipos de linha na
@ B .
o [lmber of tods: - mesma sequéncia de corte.
~—
o U . ! ! ) .
3, f:!i:i”g . = ST - e SV I \N:T: | Use essa configuraéo se desejar fazer dois ou mais cortes no mesmo local. (Vocé pode
ki especificar no méximo oito cortes para cada tipo de finha,
= [ =% pecii para cada ipo )@)

Permite especificar um nome para cada tipo de linha.
Aespecificagao de nomes de tipos de linha facilita a compreenséo dos tipos de linha posteriomente.

Otimiza cada grupo especificado por um nimero de grupo na guia [Tool
Selection] e permite definir sub-rotinas.

Defina “Optimize” como “Yes” para otimizar a sequéncia de saida e a diregéo de
corte para os tipos de linha no grupo selecionado.

[uoneziwndQ] eing

*1. (1) Se houver duas ou mais configuragdes de tipo de linha, a configuragéo na parte superior sera ativada e todas as outras
configuragdes serdo desativadas. A sequéncia de corte ndo ¢é afetada se a exibigdo for movida.
(2) Se n&o quiser a saida de um tipo de linha, selecione “Do not output” ou “Size only” para o [Tool no.].

Quando “Do not output” é selecionado:

Apenas os dados das posigdes de corte (coordenadas) para dados de tipos de linha (exceto aqueles produzidos) que ndo sao

produzidos sdo movidos para o lado da origem e produzidos de acordo.
Quando “Size only” é selecionado:

A posigao dos dados que nao séo produzidos fica em branco. Os dados de outras posigdes de corte (coordenadas) ndo séo

afetados.

(3) O numero de cortes feitos € limitado ao nimero definido para o nimero de ferramentas. Vocé pode alterar o nimero de cortes feitos
por cada ferramenta. Se o nimero de ferramentas estiver definido como “2” ou mais, os itens serédo adicionados automaticamente
abaixo do item selecionado no momento. As configuragdes da ferramenta e configuragdes semelhantes podem ser especificadas
para esses itens da mesma maneira que as configuragdes regulares. Se o nimero do grupo de cada ferramenta for o mesmo,
todas as ferramentas serao geradas para cada segmento de linha. Além disso, a sequéncia de saida comeca a partir da ferramenta

especificada acima.

(4) Nao configure nenhum outro item, exceto a selecéo de linha na guia [Design] na janela [Type].

O tipo de linha selecionado é exibido como “GENTYPE *".
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Catalogo de Configuragao de Usinagem CAM

6 Clique em quando todas as configurag6es de todas as guias tiverem sido concluidas.

* Clique no [x] para fechar a janela e cancelar todas as configura¢des definidas até agora.

Selecione [Save] no menu [File] para salvar os -
padroes compartilhados. _—

* Isso conclui a configuragédo do catalogo de configuragao de
usinagem CAM.

Sequéncia de saida de acordo com as configuragdes do catalogo de configuragao de usinagem CAM
A sequéncia de saida muda de acordo com as configuragdes do catalogo de configuragéo de usinagem CAM. A seguir
estdo alguns exemplos de alteragdo da sequéncia de saida. Consulte esses exemplos ao fazer a configuragao.

. Conflg’guragoes flo grupo e seqtlen.cla de sallda ’ Tipo de linha | Ferramenta Grupo
A saida é realizada em sequéncia a partir do niumero menor, se 0s
numeros de grupo tiverem sido atribuidos as ferramentas no Catalogo de Tipo A 5 2
Configuragéo de Usinagem CAM. Tipo B 2 1

<<Exemplo mostrado a direita>>
A saida é realizada na seguinte sequéncia: Tipo B (Ferramenta 2) = Tipo A (Ferramenta 5)

» Ferramentas ou grupos diferentes definidos para o mesmo tipo de linha Tipo de linha | Ferramenta Grupo
A saida é realizada para os itens definidos na parte superior da guia [Tool
Selection]. Tipo A 5 3
(Os itens de configuragéo abaixo destes s&o desativados.) Tipo A 5 1
<<Exemplo mostrado a direita>> Tipo B 2 2
A saida é realizada na seguinte sequéncia: Tipo B (Ferramenta 2) = Tipo
A (Ferramenta 5)

As configuragdes do “Tipo A” (destacadas em cinza) estdo desativadas.

» Diferentes ferramentas sao atribuidas a um tnico tipo de linha e cada Tioo de linha | Ferramenta Gruno
grupo de ferramentas é o mesmo = o
Os itens s&o produzidos a partir do que esta definido na parte superior se Tipo A 2 1
o mesmo grupo for atribuido a um Unico tipo de linha. Ferramenta 2 5 1
<<Exemplo mostrado a direita>> Ferramenta 3 3 1
Tipo A (Ferramenta 2) =  Tipo A (Ferramenta 5) &  Tipo A (Ferramenta
6)

» Diferentes ferramentas sao atribuidas a um unico tipo de linha e cada Tipo de linha | Ferramenta Grupo
grupo de ferramentas é diferente
A saida é realizada a partir do nimero de grupo menor, se diferentes Tipo A 2 3
grupos forem atribuidos a um unico tipo de linha. Ferramenta 2 5 1
<<Exemplo mostrado a direita>> Ferramenta 3 8 2
A saida é realizada na seguinte sequéncia (saida por cada caminho): Tipo

A (Ferramenta 2) = Tipo A (Ferramenta 5) =  Tipo A (Ferramenta 6)

» Se todos os tipos de linha tiverem o mesmo nimero de grupo
A saida é realizada na ordem e direcdo de corte definidas para cada linha, de acordo com a sequéncia.
Para alterar a sequéncia, consulte a P.1-8 “Definicdo da direcdo e a sequéncia de corte em “Sequence™. Ao alterar a
sequéncia, desmarque todas as caixas de selegédo “Optimize” do grupo na guia [Optimization] do catalogo de configuragédo
de usinagem CAM.

91
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Tabela de Ajuste de Exportacao de Arquivo NC

Atabela de ajuste de exportagdo de arquivo NC (controle numérico) € usada para definir as condi¢gdes de saida da

ferramenta (como velocidade e presséo) usadas com a saida do driver CAM.

Prepare varias tabelas de ajuste de exportagdo de arquivo NC e altere para elas ao realizar a saida se alterar as

condigdes de saida para cada ferramenta de acordo com o tipo de saida da midia.

Importante!

arquivo NC.

« Certifique-se de copiar as configuragdes fornecidas pela Mimaki para usar as tabelas de ajuste de exportagdo de

Configuragao de uma Tabela de Ajuste de Exportagao de Arquivo NC

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* Ajanela [Defaults] sera exibida.

Copie a tabela de ajuste de exportagao de arquivo
NC da condigao de saida que deseja controlar.

(1) Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta “NC
Export tuning table” em “Shared defaults”.
« Verifique o contelido da pasta.

(2) Copie a tabela de ajuste de exportagéo de arquivo NC que deseja editar.

« Consulte a P.3 “Gerenciamento de Padrbes” para fazer a copia.

« Certifique-se de copiar uma tabela de ajuste NC fornecida pela
Mimaki.

» Use caracteres alfanuméricos de meia largura para nomear o
arquivo copiado.

Clique duas vezes na tabela de ajuste de exporta-
¢ao de arquivo NC para abri-la.
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- f§f Elcede VectoCut Teode
8 HPGL (Basic - No speed settings)
8 HPGL (Basic - Speed from RTD)
L iPC - D3
4] Tscript
8 Kongsberg MultiCut Miling with Header & Registration
- Kongsherg Samplemaker Corrugated
ff Kongsberg Samplemaker FC
i Lasercomb.ProCount.CMS. V1

BYSIMIMAKT_CFX_GNC._ Medial

gitis} MIMAH:GNC_SPEED_PRESSURE
[+ Q MNC Import tuning table

1. L0 Nicke B e



Tabela de Ajuste de Exportacao de Arquivo NC

. . . MIMAKI_CFX_GNC X
Clique na guia [RunTimeData].
. - , Edit RTD Definition... Add Dataset.
* As configuragbes para os numeros de ferramenta 1 a 16 et s
s30 exibidas na metade inferior da tela. Dol ot he ek e
Message Value
Os valores “PenNo” da segunda coluna correspondem
aos numeros das canetas atribuidos usando [Pen No.
Assignment] do plotter.
oK Cancel Apply
* A tabela abaixo descreve os itens da guia [RunTimeData].
Item (Nome) Descrigdo Intervalo Valor
(Unidade) [Alteragoes,
. . i Nao pode
Ferre;\lngenta Conjunto de nimeros de ferramentas para cada tipo de linha no catalogo de - ser altgrado
estilos de plotagem. |
PenN Define o numero da caneta atribuido no plotter. 1a8 Pode ser
enio * Defina o nimero da caneta atribuido para a ferramenta listada nas fileiras. alterado.
Velocidade
0,1a100 (0,1
(Velocidade de| Define a velocidade na diregdo XY durante o corte. . ( Pode ser
corte) cm/s) alterado.
PPres§aod Define a pressdo durante o corte. 081000 Pode ser
( resttati € | o Definade 0 a 150 g para Caneta e de 0 a 1000 g para Cortador a @) | alterado.
corte Giratério.
Define a posigéo Z para a ponta da ferramenta quando a ferramenta se move para
baixo.
+ Quando definido como 10, entdo 1 mm acima da origem Z se torna a posi¢éo Z.
¢ Ao realizar cortes em V, defina a posi¢éo Z como 0.
—— o llustragéo das configuragdes da posicéo Z (vista lateral) -20 a 560 (0,1 Pode ser
ositon mm) alterado.
Peca de trabalho.
Tapete de feltro
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Tabela de Ajuste de Exportagdao de Arquivo NC

s Intervalo  |Alteracoes
Item (Nome) Descrigdo (Unidade) | de valor

Define o método de corte em V.
« 0: Corte Unico, 1: Corte duplo, 2: Corte triplo
¢ llustragao do corte em V (vista lateral)

e Corte Unico

» Corte duplo

V-Cut 2 Sequéncia de corte 1 0a2 Néio
method pode ser
alterado.

» Corte triplo

3 Sequéncia de corte 1 2

Eand
Desvio do corte em V

Define a espessura da o lustragao (vista lateral)
peca de trabalho que a) V Cut Z Uncut Value
deve ficar sem corte b) V Cut Width to Fold

durante um corte em V. « Corte Unico « Se cortar totalmente
« Se estiver definido

; como 100,
%ﬂc%lr? apontada -200 to
(V Cut ferramenta de corte 2000 Pode ser

Z Uncut em V-atinge 1 mm (0.01 alterado.
Value) acima da posigao Z. mm)
« Se quiser cortar toda
a peca de trabalho,

defina“V CutZ
Uncut Value” para
um valor inferior a 0.

Define o valor do desvio « Corte duplo « Se cortar totalmente
(largura da dobra)
a partir da posicéo
central do
vetor de corte
durante um corte em V.
Fold width * Se estiver definido
correction V como 100,
Cut Width to apontada
Fold ferramenta de corte
emV-atinge 1 mma
esquerda e a direita
do vetor de corte.
Se estiver definido
como - 999, a largura
da dobra é calculada
automaticamente a

rtir do valor “V Cut Z
ncut Value”.

-200 to

2000 Pode ser
e Corte triplo « Se cortar totalmente (0.01 alterado.

mm)

Define o valor de corregdo do angulo teta durante um corte em V.
¢ llustragao da correcédo do angulo teta (vista de cima)

O correc- Direction of travel -200 to

tion (Theta 200 Pode ser
Correct) (0.1°) alterado.

V cutter
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Tabela de Ajuste de Exportacado de Arquivo NC

I Intervalo Valor
Item (Nome) Descrigao (Unidade) | Alteragdes
rom Define a velocidade da fresa. 5(‘}?)(%) Pode ser
P ¢ Se estiver definido como 30, o cabecote de fresagem gira a 30.000 rpm. rpm) alterado.
Z Speed
(Z down Define a velocidade na qual a ferramenta se move para baixo na direcéo 1 to 500 Pode ser
speed) a (1 mrnfs) alterado.
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« * A tabela abaixo descreve os valores de configuragao para cada numero de ferramenta.

* N&o altere os valores das células amarelas na tabela abaixo.

* N&o insira valores para itens sem valor inicial listado.

» Nao exclua os valores para itens com um valor inicial listado.

m
o
Qo
< H
- ) N =.
g 2y 5 g 8 g §> N ;
z o o ) 3 ° = z z 5 2 Assigned
9 ) ] B o = @ o o 3 3 4 Ferramenta
3 = 3 o 5 = ) 5| = 3 8
7 o o S g § a o o
S
(@)
i o 6 20 60 Caneta
@
53
(%)
% = 6 20 120 Cortador de deflexdo
3
3 1 30 0 Lamina plana
(cortador tangencial)
4 m 2 10 0 Ferramenta motorizada
N alternativa, amplitude: 1,2 mm
5 m 2 20 0 Ferramenta motorizada
a alternativa, amplitude: 3,5 mm
6 m 2 20 0 Ferramenta motorizada
(&) alternativa, amplitude: 6,0 mm
7 Q 3 20 0 Medidor de marcagéo
= Diametro: 16 mm
8 Q 3 20 0 Medidor de marcagéo
(=2} Diametro: 26 mm
8 Q 3 20 0 Medidor de marcagéo
o Diametro: 60 mm
5
11(b o, 4 20 8 8 8 8 8 Ferramenta de corte em V
:a Corte simples em 45°
@
5
1 a 5 20 Ferramenta de corte em V
111 § 6 ;I 11(80 110(90 6 Corte duplo em 45°
5}
=
o Ferramenta de corte em V
= 7 20
2 5 8 2 o | ‘o 8 Corte triplo em 45°
[}
s
@] 4 2 Ferramenta de corte
113‘5 2 0 8 8 8 8 8 Tipo de selegdo de angulo
«Q Py
o Corte Unico
s
@) Ferramenta de corte
1144 §‘ 5 20 B ;I 11060 11080 6 Tipo de selecédo de angulo
% Corte duplo




Tabela de Ajuste de Exportagédo de Arquivo NC

=
o
o
— < N S -3
) ) 2
<1 = - 3 5 e 9 g 8 N
z = @ & & 3 = o = 3 = @ Assigned
o ol S o @ @, 3 o o 35 3 g
: 3 Z o 4 = o o o ) 3 o Ferramenta
7] 3 o o o = s 3 o o
2 3 Q >
E
=
<
5 Ferramenta de corte
15 e 7 20 0 1 100 | 100 0 Tipo de selegdo de angulo
° Corte triplo
()
<
i = 8 20 0 30 16 | Ferramenta de fresagem
a
Para ferramentas registradas no RunTimeData, (‘Edt Defauit value =)
selecione e clique duas vezes no valor que deseja Row Tool 3
Column Pressure
alterar. Key: RIDG,2)
900]
(@) Static value
() Expression
o)
Edit Default Value &J‘
Altere os valores definidos e clique em - _—
Column Pressure
- * Os valores limite para a velocidade e pressao de Key: RTD(3,2)
cada ferramenta variam para cada plotter. Os valores [gm\ ]
definidos que estdo fora da faixa do plotter em uso E——
sdo automaticamente alterados para valores dentro ) Expression
da faixa de configuragao.
* Clicar em sem inserir valores no campo de
- _ancal
entrada pode resultar em problemas inesperados | — —

durante a saida. Certifique-se de sempre inserir um
valor definido.

Clique em

» Verifique se o valor definido do item selecionado foi

alterado e clique em

| Speed_Pressure_Offset GNC

General | Stbs | Codes | AxisData | ArcData | Speed | Tools | TooRot | Text
Edit RTD Definition...
Dataset default values Tool_Setup

Double dick to edit the default values.

RunTimeData

Templates

Add Dataset.

v Delete Dataset...

Copy Values...

Message Value

Speed Pressure Offset

| Tool 1 15 45 0
Tool 2 20 — 0
Tool 4 10 120U 0
Tool 5 30 110 0
Tool 6 10 0 0

oK. Cancel
I

Apply
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Tabela de Ajuste de Exportacao de Arquivo NC

Selecione [Save] no menu [File] para salvar os
padroes compartilhados.
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Execucgao da saida

Execucao da saida

Esta segao explica como configurar as definicdes de saida para os seus dados de projeto.
Para realizar a saida dos dados, primeiro é necessario configurar as definigbes para os arquivos de saida localizados
na pasta [Outputs] nos padroes compartilhados.

Antes de Definir as Configuragoes de Saida

Os preparativos diferem de acordo com os drivers e o tipo de saida utilizados para o processo de saida.
Consulte a tabela abaixo ao preparar a midia.

Consulte o “Guia
i Adicione uma impressora (Genérica/Somente Texto) ao seu PC de Congxao
Ao usar os drivers CAM fornecido
separadamente
Configure a tabela de ajuste de exportacdo de arquivo NC P.1-22
Ao definir o tipo de saida como "CAM Configure um catalogo de configuragédo de usinagem CAM P.1-18
Confi ind dent te d
c.\n ‘gure _|n epen ’en emente do Configure o catalogo de estilos de plotagem P.1-12
driver ou tipo de saida.

Configuragao de Saida

Siga as instrugcbes abaixo para abrir 0 arquivo de saida e configurar as definigbes na janela [Output Settings].

» Defina as configura(_;(')es na ja_nela [Output Settings] nas 5 guias _Ii_stadas abai)_(o. Os itens de _conﬁgura(;éo e os
[ERIRERE parametros de configuragdo diferem de acordo com os drivers utilizados e o tipo de saida. Leia atentamente as
instrugdes abaixo antes de definir as configuragdes.
» Guias na janela [Output Settings] onde as definicdes devem ser configuradas — : [View], [Position], [Processing],
[Device] e [Output Type].

Selecione [Defaults...] no menu [Options]. @ Esko AriosCAD - [DESGNT - erd
. . e n File Edit View Tools Options Design Info Database Projects
* Ajanela [Defaults] sera exibida. |~
s H :é; @ Units and Formatting Desigr
Snap... IGN1 -
& /‘ —_—

MNudge...
Cwver/Underrun...
Tool Layer Options...
CloseUp Options...

Dimension Formatting

Keypad Ctrl=4

Defaults...

— | e =

Clear Defaults Cache

I
T EXNDOV

Change Bridge Formula
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Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta -
“Outputs” nas configuragdes padrao [Shared defaults].

« Verifique o conteudo da pasta.

Copie o arquivo de saida que deseja editar.

» Consulte a P.1-3 “Gerenciamento de Padrdes” para fazer
a copia.

* Certifique-se de copiar um arquivo de saida CFX fornecido
pela Mimaki.

* Use caracteres alfanuméricos de meia largura para
nomear o arquivo copiado.

Clique duas vezes no arquivo de saida que deseja editar.

* Ajanela de configuragdes do arquivo de saida selecionado
sera exibida.
Defina as configuragdes necessarias de acordo com o
driver e o tipo de saida que vocé esta usando.

Defina as configuragdes de saida.

» Defina as configuragdes nas 5 guias a seguir, de acordo
com o driver e o tipo de saida que vocé esta usando:
[Output Typel], [Device], [Position], [View] e [Processing].

+ Para obter informagbes mais detalhadas sobre as
configuragdes incluidas em cada uma das guias, consulte
as instrugdes a partir da P.1-33.

Quando terminar de definir as configuragdes de sai-
da, clique em

Execucgao da saida

7 Defaults
File Edit

@ shared defaults™

O User defauits

] Output Destination
ke outputs
£ Artios
{1 Bitmap Qutput
{1 Blanking
{3 canvas
{1 Counter Cutting Output

{7 Gerber

{2 Grouped Output Example
Qe

{1 Kongsberg C64 - Corrugated

{1 Kongsberg CM1930

{7 Kengsberg DCM

{1 Kongsberg DS2000 Diesan
{1 Kongsberg XE10 - FC

{1 Kongsberg XL22 -FC

{1 Laser Cutting Qutput

{3 Lasercomb

{2 mimaki

{7 cFLEDSRT NO CONTROL

-0 cFx
prreiMAKI CAM
5@ MIMAKI DRAW
{1 palletization
{2 Printer output
{2 Project Bil of Materiak
{1 Rubber
{1 Rule bender output.
{7 steel Counter

{7 Export to Common File Formats

{1 Kongsberg CadX Qutputs (do not rename anything)

{1 Kongsberg XL#4 - Corrugated

<0SRT SPEED PRESSURE CONTROL

> |

B Defaults
File Edit

@ shared defaults*

O user defaults

. Output Destination
) Outputs
=] Artios
-] Bitmap Output
-1 Blanking
-] Canvas
-] Counter Cutting Output

-] Gerber

-1 Grouped Output Example
-1 PC

-] Kongsberg C54 - Corrugated

-1 Kongsberg CM1930
-1 Kongsberg DCM
-{_] Kongsberg D52000 Diesaw
-] Kongsberg XE10 - FC.
-] Kongsberg XL22 -FC
-{] Kongsberg XL44 - Corrugated
-] Laser Cutting Output
-] LaserComb
-1 Mimaki
{1 CFLDSRT NO CONTROL

=
#%1 v cav e
b
- MIMAKT DRAW
-] Palletization
-] Printer output
-1 Project Bl of Materials
-] Rubber
-] Rule bender output

Tiing  Sendto
OutputType | Device | Position
Output Type

Separate partial cuts
laslic Couriler Culling
teel Counter Cutting
AM

formation Filter

Scale

) To fit one page
(@) Spedfy

stale [ 1
[ Differential scale

Freview Control
[] Auto Preview

Layout Type Window Size
(O MNormal
(JFull Size (®)Full Screen

Icon for custom toolbar

|

(

(

(

|| I ©

|| @PageLayout
|

|

|

| B | cstom_output bmp

-] Export to Common File Formats

-{_1 Kongsberg Cadx Outputs (do not rename anything)

CFLG0SRT SPEED PRESSURE CONTROL

Reparts

base_CAM _Plot E

PDF Options
Directories | View

Show in -

Output

[Export

[Isend

[CIMultple Workapace

O

[CProject-Bill of Materials

[IParts Cutputs
Browser

[lwebCenter

Advanced
Processing DieSaw

Shortaut

Currently assigned to:

[_] omit Output Confirmation Didog

Cancel
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7
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Selecione [Save] no menu [File] e
salve os padroes compartilhados.
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Execucgao da saida

@ Defina as configuragdes na guia [Output Type].

base_CAM _Plot E
Tiing Send to PDF Options Advanced
OutputType | Device | Positon | Reports | Directories | View Processing | DieSaw
Output Type Show in
1 ——— @Phot Output
() Sample []Export
| Separate partial cuts [[send
( ',;"Plnal.n. Counler Culling [IMultiple Warkspace
| (O 5teel Counter Cutting Oz
| Ocam [1Project-Bill of Materials
(O Information Filter
| ) Grouped Output L :ﬁr:;umum
(O Rubber Sheets [JwebCenter
(O Bill of Materials
Scale Shortcut
() To fit one page
(@) Spedfy
Scale [T Currently assigned to:

[[] Differential scale

Preview Control
[] Auto Preview

yout Type Window Size
agelayout  (O)Normal

Ull Size (@) Full Screen
[] omit Output Confirmation Didog

Icon for custom toolbar
custom_output.bmp

ok || cancel

N° Item Descrigao

1 Qutput Type Selecione o botdo de opgao na frente do tipo de saida que deseja usar.

@ Defina as configuragdes na guia [Device].

Os parametros de configuragdo na guia [Device] dependem do tipo de dispositivo de saida selecionado no inicio.

Ao selecionar o driver CAM

base CAM_Plot_E
Tiing | Send to | PDF Options Advanced
OutputType | Device | Postion | Reports | Directories | View | Processing | DieSaw
Output Device

Driver Type

|
|| Oworkspace Layer
|| Tuning Entry:
| HPGL Basic (GNC)
CAM Driver: | GNC

Tuning Filename:

pase_GNC X 1UNE

CAM Device Name:

GETIETIL  1EAL Y

L0

[JoutTo File

CAM Driver Options

ok || cancel

“: L

N° Item Descrigao

* Selecione a tabela de ajuste que deseja usar. Clique em [...] para selecionar um dispositivo.
« Selecione a tabela de ajuste de exportagio de arquivo NC que vocé definiu na P.1-22.

« Selecione o dispositivo CAM (impressora) que deseja usar. Clique em [..] para selecionar um dispositivo.
* Selecione "Generic/Text Only”"

1 Tuning Filename

2 CAM Device Name
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@ Defina as configuragdes na guia [Position].

base_CAM_Plot_E
Tiing | Send to ~ PDF Options Advanced
OumnitTune | Devien | Positon | Reports | Directories | View | Processng | Diesaw
Device Size Margins
1 Viidth: [Ezo.oofl — | Left o0 ||
1 et si0.00 [ Rights oo H|
(| | strx: 000w | Tom so0 [
2 Il | non I Bottom: o0 |H
| N
|
Orientation Position
o On g HEE
Q11 O s
. el
@ NoFip
3 S aE
X Offeet: o0 |H Side Up:
|| voffset oo |H Default Side v
(
(
|| Final Device Position
3
: ® Device & X Offset: 0.00
Design + |+
( . [oo00
| ") Last Line Drawn s YoTt
(
|
.r ok || Cancel
| B
° 0=
N Item Descrigao

1 Device Size

Insira o tamanho da area de corte do plotter que vocé esta usando.

2 Margins

Ao definir os valores nesses campos, vocé pode definir as margens da imagem que vocé

projetou para sua saida.

3 Position

Selecione o icone no canto inferior esquerdo.

(gportante)

» Se o tamanho de uma imagem que vocé projetou e suas margens excederem o tamanho da area de corte,
os resultados de saida podem ndo atender as suas expectativas.

@ Defina as configuragdes na guia [View].
Se o tipo de saida for “Plot” ou “Sample”, selecione o catalogo de estilos de plotagem na guia [View].

Tiing

Output Tvoe | Device

Position

base CAM_Plot_E

Send to

Reports

PODF Options
Directories

Advanced

View Processing | DieSaw

Style Selection

Specify Plotting Style
Available Plotting Styles
base_PlotStyle

v

s

Dimension Position
] Auto-adiust overlapping dimensions

[] Override Dimension Format
Current Units

| Trailing zeros

View Selection
(O Current zoomed in view
() Current selection

Inches Format

@) Decmals

Small Fractions
Big Fractions

Sixteenths

Use selection for report caloulations

(@) Layer set selection
|Current view
Ratary Diemaking View Level
® Design Level
Wood Level
Cylinder Level

I

Remove extension lines

Decimal Flacss

Round To: 14

N° Item

Descrigao

1 Style Selection

1. Marque “Specify Plotting Style”.

2. Cligue em “Available Plotting Styles” e selecione o catalogo de estilos de plotagem que

vocé configurou na segéo na P.1-12.

» Se o tamanho de uma imagem que vocé projetou e suas margens excederem o tamanho da area de corte, os
resultados de saida podem nao atender as suas expectativas.
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@ Defina as configuragées na guia [Processing].
Tipo de saida: Com o tipo de saida CAM, selecione o catalogo de configuragéo de usinagem CAM na guia [Processing].

base_CAM_CAM_E

Send to

Tiing

e [T

Execucgao da saida

] Advanced
Processing

PDF Options
DieSaw

CAM Tooling Setup
base_CAMTool_E

(=)

=

# No optimization
( Plotter Fen Optmization
: Enable subroutined output
|
Layout Sequendng
[#] 5equence one-ups in layout

Start Type
PRSP ENSn
Rubber

[CIFill - Color by

@ Rubber type
Element number
[]5how element numbers
E 48.00  Italic
Text options
(O Plotter font
(®) Line text

(O Outline text

[ I1dentify zero length lines
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N° Item Descricao
1 CAM Tooling Setup| Selecione o catalogo de configuragéo de usinagem CAM que vocé configurou na segdo na
P.1-18. Clique em [...] para selecionar um catalogo.

Saida no ArtiosCAD

Importante

* Certifique-se de que terminou primeiro de definir as configuragbes de saida.

Va para [Outputs] no menu [File] para selecionar
uma configuragao de saida.

* A janela de configuragdes do driver é exibida.
* Ajanela de configuragdes do driver difere de acordo com o
tipo de saida selecionado.

Clique em [Preview |.
* [Preview|Clique para abrir a janela “Output Preview”.

Save Copy As...

Save As Revision

Ctri+S

Delete...

Import File

Ctri+1

_ Outpu
Export
Print...

Artios 4

Ctri+P
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base_CAM_CAM_E

Driver Settings

CAM Driver Type:

Tuning Filename:
base_GNC XTUNE
CAM Device:
Generic f Text Only

Device Size:
610,00 % 510,00

Output Size:
165,00 % 100.60

Scale

Bas Crropsos.

Scale 1
[ pifferential Scale

RunTimeData. ..

oK

Cancel
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Execucgao da saida

* Na janela de pré-visualizagao da saida, verifique a cor da linha, o tipo de linha (forma da linha), a sequéncia
de corte e a diregao de corte.

* Tipo de saida: Se “Sample” tiver sido selecionado, ndo sera
possivel verificar os parametros na janela de pré-visualizagdo
da saida simplesmente clicando em .
Desmarque “Draw Registration” na janela de pré-visualizagéo
da saida.
Curput Praview —
=
/ e
| il r——
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Verifique a pré-visualizagado da saida.

Como verificar a pré-visualizagado da saida * Verificagdo da cor e do tipo (forma) das linhas a serem produzidas.

As guias para verificar as configuragdes das linhas no catélogo de estilos de plotagem diferem de acordo com o tipo

de saida configurado.

Se o tipo de saida estiver definido como “Plot”: verifique as configuragdes na guia [Design].
Se o tipo de saida estiver definido como “CAM”: verifique as configurages na guia [Tooling].
Se o tipo de saida estiver definido como “Sample”: verifique as configuragdes na guia [Sample].

Tipo de saida: Plotagem Tipo de saida: CAM

| base_PlotStyle |

base_Plotstyle |
Line Types
[ Advanced

base_Plotstyle |
Line Types
[ Advanced

Copy From Style... Conw From Style...

Decign | | atactring | Sarpie | Tootng | Counter | Besign | Manufactring | Sanpl
—————— ~

Crease —_—
Partial cut

Reverse partial cut
Reverse aease
Second height crease

Moo

base_PlotStyl¢

Tipo de saida: Sample

| base_PlotStyle
base_Plotstyle |

Line Types

[ advanced Copy From Style...
e () e
Eare o ——& ~
Sample partial cut knife: — s
sample crease with grain ]
Sample crease cross grain _
Sample pen 1 - 5
Samble pen 2 - 5

Tipo de linha (lado esquerdo) e cor/forma da linha (lado direito)
No modo de pré-visualizagéo, o tipo de linha é mostrado na cor e forma aqui apresentadas.

* Se as cores e formas apresentadas na pré-visualizagdo nao forem as que escolheu, as configuragbes de
mportante . " . . ” ’
B saida podem n&o estar corretas. Verifique as configuragdes de saida. ( — P.1-30)

* Verificagao das condigoes de saida na janela de pré-visualizagao

Ao usar os drivers CAM |

Line Types :
Janela de Pré-visualizagio [ Advanced | CopyFiomStyle...
/-) Design | tanufacturing I Sz nple | Tooling | Counter |
Cui E A
Crease

Cores de pré- Tool No.
visualizagéo e tipo de

linha (forma)

Cor: Vermelho
Tipo de linha (forma): Reto

« Verificagao da sequéncia e diregao de corte.

Vocé pode verificar as condigdes no catalogo de

estilos de plotagem ( — P.1-12).

Utilize a barra de rolagem na parte inferior da janela de pré-visualizagao da saida para verificar as configuragdes.

Cutput Praview — —

W Dpsane

Dram

[ greaten
Partil Cuts

¥|Make Samgle

Linpest Trpm

i Fage Layout
Ful S

225

ke S|

-d]—fam

Barra de rolagem
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Execucgao da saida

6 Apés verificar a pré-visualizagao, clique em [Cancel] ou [X] para fechar a janela de pré-visualizagao.

« Clicar em [OK] inicia a saida.

e Para iniciar o processo de saida, clique em

* Cliqgud_ em Draw Registration se desejar criar uma placa de contador simples.

se o tipo de saida estiver definido como “Plot”
ou “CAM” e clique em|Make Sample|se o tipo de saida estiver definido como “Sample”.

(Para instru¢des sobre como criar uma placa de contador simples, consulte “Criar uma Placa de Contador
Simples” na P.1-54.)
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Execucgao da saida

Alterar as Configuragoes de Saida antes do Processo de Saida

Se desejar alterar as condigbes de saida que esta utilizando atualmente, alterando o plotter ou a midia de saida, crie
varios tipos de condigbes de saida com antecedéncia para que possa alternar entre elas durante o processo de saida.
Esta secao fornece os seguintes 3 padrbes como exemplos que ilustram como alternar entre as configuracdes.

(1) Alterar as condigdes de corte para a saida do driver CAM com a tabela de ajuste NC

(2) Configurar as definicdes no processo de saida com o catalogo de estilos de plotagem.
CAM driver : Alterar as ferramentas para o tipo de linha

(3) Utilizando o catalogo de configuragéo de usinagem CAM para alterar a sequéncia de saida e as ferramentas para o tipo de
linha quando o tipo de saida estiver definido como CAM com a saida do driver CAM.

0 Certifique-se de ter definido as configuragoes de saida.
» P.1-30 Consulte “Configuragéo de Saida”

Save Ctrl+5
Va para [Outputs] no menu [File] para selecionar i
v oo e
as configuracoes de saida que deseja usar para o | sove A Raisior..
processo de saida. i -
Import File Ctri+1 /
* Em seguida, consulte as instrugbes para as configuragoes “outp Artios |
de saida que deseja alterar. o i (————
(1) Alterar as configuragdes com a tabela de ajuste NC —————— ,,,,,

(2) Alterar as configuragbes com o catalogo de estilos de
plotagem

(3) Alterar as configuragbes com o catalogo de
configuracao de usinagem CAM
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Execucgao da saida

@ Alterar as configuragées conforme descrito nos itens (1) a (3)

Certifique-se de ter definido as seguintes configuragoes.

+ Configuragdes da tabela de ajuste NC ( — P.1-22)

+ Configuracgdes do catalogo de estilos de plotagem ( — P.1-12)
+ Configuragbes do catalogo de configuragdo de usinagem CAM

(— P.1-18)

Cliqug em Properti¢s_ para verificar ou alterar as

configuragoes de saida.

» Os parametros que vocé alterar aqui retornardo ao seu
estado original quando vocé fechar a janela [Outputs].
Recomendamos que vocé altere as configuragdes que
usa com frequéncia em [Options] - [Defaults].

+ Se desejar executar o processo de saida apos
alterar os parametros que ndo podem ser alterados
imediatamente antes do processo de saida, como o
tipo de saida, ou se desejar aplicar configuracdes de
saida usadas com frequéncia, recomendamos consultar
“Gerenciamento de Padrdes” na P.1-3 e criar varios
tipos de configuragdes de saida.

base_CAM_CAM_E ]
Driver Settings Scale fﬁ |
A Preview...
CAM Driver Type: _ Il
i @ Specify [ q—PrnperhEs

Tuning Filename:
base_GNC XTUNE
CAM Device:
Generic f Text Only

Device Size:
610.00 x 510.00

Seale 1
|| Differential Scale

(1) Alterando as configuragdes com a tabela de ajuste NC
* Abra a guia [Device].
* Clique [...] ao lado do nome do arquivo de ajuste para alterar o
arquivo de ajuste.

(2) Alterar as configuragdes com o catalogo de estilos de plotagem
* Abra a guia [View].
« Clique em um dos estilos de plotagem disponiveis e altere-o.
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Output Size:
104.00 x 170.00

Device | Pasiion | Diectories | View | Frovessina]

DieSaw | Send to | FDF Options | Advanced | Tiling |

Cutput Device
Driver Type
Windows Driver
© GAM Driver
Bitrap
(©Workspace Layer

Tuning Entry:
HPGL Basic (GNC)

Tuning Filename: D
CAM Device Name:

base_GNC.XTUNE
Generic /Text Orly [

4

[F] out To File
CAM Driver Options

Export Tuning List @
Tuning Files:

&3 Artios

i ff Speed_Pressure_Offset_GNC

Properties

===

Device | Position | Directaries | View | Frocessing

| Diesaw [ send to | PDF Options | Advanced | Tiline |

Style Selestion

Dimension Position
] Auto-adjust overlapping dimensions

Awailable Plotting Styles

[base_Flotstyle -
base FlotStyle
[CCAMARTIOSICUT

Gerber Tools
[CChMGERBERSS
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Grid bars anly
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0
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Available Layers
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e ==

(3) Alterar as configuragdes com o catalogo de configuragao de usinagem CAM

Device | Position | Directories | ier | | Frocessine \]ggaw | Serd ta | PDF Options [ Advanced | Tiling |

« Abra a guia [Processing]. G Tosine Setup
i 20 “ . » . - base GANTool E
+ Clique em E’ proximo de “CAM Tooling Setup” (Configuragdo Spiniatnapers L ot AU,
de Usinagem CAM) ao lado para alterar as configuragoes. pte Fan pinzaten & raratyearige.

Enable subrautined oufput Leave gaps for bridges

Software line styles
Layout Sequencing Nicks
Sequence one-ups in layout [T Nick eaps
[ Draw nick style

o ]V e = V=l Hick Stls ~on

ruupoer Dicboard
[ Fil = Solor b Terore die splits (full dieboard)
Fubber type

b Undercut at die splits by: 0 B

[] Undercut at crease ends by: 1) =

[T Show element numbers 000 B

Tialic
[ Show blankine erid ids
Text options See  [20000

Platter font

@ Line text [[] Grease cutback dimensions =
Outline text

[ Wentify zero length lines

Para iniciar o processo de saida, clique em se o tipo de saida estiver definido como
“Plot1’ ou “CAM” e c‘ique em Make Sample se o tipo de saida estiver definido como “Sample”.
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Configuragao de Métodos Especiais de Saida

Configuracao de Métodos Especiais de Saida

Saida de Texto

Com a saida do driver CAM, vocé pode incluir o texto criado durante o projeto do produto, as dimensdes da caixa
e outras informagdes.

Tipos de texto com diferentes estilos de saida disponiveis
Os tipos de texto com varios estilos de saida disponiveis incluem “Dimensions” (Dimensdes), “Annotations”
(Anotagdes) e “Line type with dimensions and text” (Tipo de linha com dimensdes e texto).
Siga as etapas abaixo para inserir o texto.

Dimensoées
Ao projetar um produto, vocé pode inserir o comprimento
de um lado, o raio (R) ou outras dimensdes.

Dimension =]

BEEEYREERED

Selecione um estilo de saida entre os itens listados
dentro do quadrado vermelho no menu que aparece ao
selecionar [Dimensions] no menu [Tools]. Vocé também
pode selecionar um estilo de saida a partir dos itens
dentro do quadrado vermelho se exibir “Dimensions” na
barra de acesso rapido.

o & 4, hutg Darmamaicn

Anotagoes

-
Ao projetar um produto, vocé pode incluir um comentario. = E] PR e F I

Vocé pode selecionar um estilo de saida para o texto

inserido selecionando [Annotations] e, em seguida, [Text]

no menu [Tools].

Vocé também pode selecionar um estilo de saida a partir dos itens
dentro do quadrado vermelho se exibir “Annotations” na

barra de acesso rapido.

Tipo de linha (dimensodes e texto)

Ao selecionar um tipo de linha, vocé pode adicionar suas | © Pstebase Prokects Palletization
; = - i
dimensées e comentarios mﬂg

Vocé pode selecionar um estilo de saida para o texto
inserido, selecionando “Dimensions and text” na barra de
ferramentas.
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Configuracao de Métodos Especiais de Saida

@ Configuragio das ferramentas para saida de texto

O método de configuragéo das ferramentas difere de acordo com o tipo de saida configurado.
Siga as etapas abaixo para inserir o texto.

¢ Tipo de saida: Plotagem

1. Abra a aba [Design] no catalogo de estilos de plotagem.

2. Selecione “Dimensions and text” na lista de ferramentas
a esquerda.

3. Defina o numero da ferramenta ( > P1-14)

4 Tipo de saida: CAM

1. Clique em [Type] no catalogo de configuragao de
usinagem CAM.

2. Selecione “Die etch” e especifique uma ferramenta
(- P1-18).

4 Tipo de saida: Sample

1. Abra a guia [Sample Line Types] no menu [Outputs].

2. Selecione “Text” (Texto) na lista de tipos de linha a
esquerda.

3. Selecione qualquer caneta de amostra de 1 a 4 na
coluna “Samplemaking tool” a direita.

4. Abra a guia [Sample] no catalogo de estilos de
plotagem.

5. Especifigue uma ferramenta para a caneta de amostra
que voceé selecionou na etapa 2 ( - P1-16).

4 Clique em [OK] quando terminar de definir as configuragoes.
# Se clicar no botio [X] ou [Cancel], as configuragdes serao perdidas.
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Configuragao de Métodos Especiais de Saida

@ Configuragéo do estilo de saida

O método de configuracao das ferramentas difere de acordo com o tipo de
saida configurado. Siga as etapas abaixo para configurar o estilo de saida.

¢ Tipo de saida: Plotagem ou CAM

e CAM_Pioc £ Ex

g dm
wr | Fosam | B

o o Advarens

recoras | te | s | (utam

1. Abra a guia [Processing] na janela [Output Settings] ( >
P1-33).

2. Selecione um estilo de saida na secéo “Text options”.

- o by

]

¢ Tipo de saida: Sample

e CAM Sample

1. Abra a guia [Sample Line Types] no menu [Outputs].

Ot Tiow | Do

P e T T
Paston | Deeciones | e | Tang | Sampe e

porn | aterans

| o S g

2. Selecione um estilo de saida na segao “Text options”.

¢ Clique em [OK] quando terminar de definir as configuragoes.
# se clicar no botso [X] ou [Cancel], as configuragoes serdo perdidas.

Os seguintes 3 estilos de saida estao disponiveis. Selecione um estilo apés conhecer
suas caracteristicas

* Plotter font (Fonte do plotter)

Se selecionar esta fonte ao inserir um texto que contenha caracteres diferentes de

alfanuméricos, os caracteres podem nao ser exibidos corretamente. Nao selecione esta
0pGa0 nesses casos.

* Line text (Texto da linha)

Selecione esta opgao para exibir o texto com uma fonte de linha unica (fina).
» Outline text (Texto com contorno)

Selecione esta opgéo para exibir o texto em um estilo de contorno. Sera utilizada uma
fonte com contorno para a saida.

Importante !

Y \

Conversao para Convers&o para
texto em linha texto com contorno

Ao converter para texto com contorno ou texto em linha, certifique-se de seguir os passos descritos acima.
« Vocé também pode encontrar “Outline text” e “Line text” em “Annotations” no menu [Tools]. No entanto, se vocé usar

essas opgodes, o texto podera néo ser exibido corretamente. (O mesmo se aplica as opgdes “Outline” e “Line text” no
menu da ferramenta de anotagéo.)
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Saida de Linha de Corte Especial

Configuragao de Métodos Especiais de Saida

No ArtiosCAD, vocé pode usar linhas de corte especiais como as
mostradas a direita.

Todas as linhas de corte especiais sdo normalmente convertidas em
linhas retas no processo de saida.

Esta segéo explica como configurar as definigbes para a saida de
tipos de linha frequentemente utilizados.

No ArtiosCAD, vocé pode escolher entre varios tipos de linha. Os
tipos de linha séo divididos em duas categorias: os “Generic Types”
(Tipos Genéricos) e os “Rule Types” (Tipos de Regra). Os tipos
de linha em cada uma dessas duas categorias tém as seguintes

e P Thew Do Thes e Thes B TRes T

Set Current Line Type

Click to select current line type

Generic Types:

Rule Types:

Cut

[ 50% Cut Crease

fungdes.

Generic Types: Esses séo os tipos basicos de linha no ArtiosCAD.
Esses tipos de linha ndo podem ser alterados ou 1
excluidos, e nenhum novo tipo de linha pode ser
adicionado a este grupo. Rule Types: As formas de
linha neste grupo podem ser personalizadas e novos
tipos de linha podem ser adicionados.

Compression bend

Cut & crease

Echelon Rules

Edgeband

Glue assist perf

Laser crease

Multi-perf

Partial cut perf

Perf

Perfin channel

Outside bleed Reverse partial cut crease
Onitsirde Foafing [# Ratary Nie Making Rule Types

Glue Srule
Glue-to 1 _Crallanad Ouilas

Ineira hlear h ] | I F—T—

Crease

Partial cut

Reverse pardial cut
Reverse crease
Second height crease

m

m

Matrix crease
Half crease
Urkrifed diecut
Die etch

Print registretion

Pointage: 2 - | oK

1

Métodos e Caracteristicas de Saida de Linhas de Corte Especiais
Existem 2 métodos principais de saida para as linhas de corte especiais: “Configurar as Op¢des de Processamento
de Linhas” (P1-46) e “Configuracao do Tipo de Linha de Amostra” (P1-48).
As caracteristicas de cada método sao descritas abaixo.

Output Type

Descrigao

Opcoes de
Processamento
de Linhas

Plotagem

Essa opgéao ¢é facil de configurar, mas os tipos de linha genéricos ndo podem ser exibidos de
acordo com suas formas.

Os tipos de linha que podem ser impressos incluem “Cut and crease/Perf” (Corte e vinco/
Perfuracéo) e outros tipos, enquanto os tipos de linha que ndo podem ser impressos incluem
“Perf/Generic cut and crease” (Perfuragao/Corte e vinco genérico) e outros tipos.

CAM

Essa opcao é facil de configurar, mas os tipos de linha genéricos e os tipos de regra que consistem
em dois ou mais tipos de ferramenta ndo podem ser gerados de acordo com suas formas.

Os tipos de linha que podem ser impressos incluem “Perf” e outros tipos, enquanto os tipos de linha
que nao podem ser impressos incluem “Perf/Generic cut and crease/Cut and crease” (Perfuragao/
Corte e vinco genérico/Corte e vinco) e outros tipos.

Tipo de Linha de
Amostra

Sample

Embora a configuragdo seja complicada, essa opgao permite gerar uma variedade maior de
tipos de linha conforme aparecem, em comparag¢éo com a opgao de processamento de linhas,
Vocé também pode configurar o comprimento do corte para a opgdo genérica de corte e

vinco ou o comprimento do vinco.

Os tipos de linha que podem ser gerados incluem “Perf/Generic cut and crease/Cut and
crease” (Perfuragédo/Corte e vinco genérico/Corte e vinco) e outros tipos.
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Configuragao de Métodos Especiais de Saida

Configuragao das Opg¢oes de Processamento de Linhas

Ao configurar as opgdes de processamento de linhas, vocé pode gerar linhas de corte especiais de acordo com suas formas.
Tipo de saida: Essas opgbes podem ser aplicadas quando o tipo de saida esta definido como “Plot” ou “CAM”.

definido como
“Sample” (Amostra).

("nnfigurn as rh:finir;ﬁm: de_acordo com-as instrucdoes em “{‘nnﬁgurnr 0 Tipn de Linha de Amostra” (P1-AR)_

* Tipo de saida: E possivel gerar linhas de corte especiais de acordo com suas formas, mesmo quando o tipo de saida estiver

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* A janela [Defaults] sera exibida.

Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta
[Outputs] nas configurag6es padrao compartilhadas.

* O conteudo da pasta [Outputs] é exibido.

Clique duas vezes na pasta de saida que deseja editar.

* Uma janela se abre. Certifique-se de que o tipo de saida na guia
“Output Type” (Tipo de saida) esteja definido como “Plot” ou “CAM”.

» Se o tipo de saida estiver definido como “Sample”, as
opgdes de processamento de linhas nao poderédo ser
configuradas.

Nesse caso, configure as definigbes de acordo com as
instrugdes em “Configurar o Tipo de Linha de Amostra”
(P1-48).
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Clique na guia [Processing] e selecione “Design
representation” em “Line processing options”.

Clique em

Clique em [Save] no menu [File].

* Os padroes compartilhados sado salvos.

Configuracao de Métodos Especiais de Saida

base_CAM_CAM_E

Tilng [ Sendto
OutputType | Devdice | Positon
CAM Taoling Setup
base_CAMTool_E
Optimization options
® No optimization
Plotter Pen Optimization

Enable subroutinec autput

Layout Sequendng
Sequence one-ups in layout

Start Type
FEEZ EMSm
Rubber
LIFill - Coler by
®) Rubber type
Element number

[Cshow lement numbers
43.00 V| Italic
Text options
() Plotter font
@) Line text

() Outline text

||| [ 1dentify zero length Ines

[

O
3

Directories View

PDF Opfians

Line processing options

rualy-cut briages

() Leave gaps for bridges

Software line styles
Nicks
[CInick gaps
[Joraw nick style
Nick style:

Nick Styles - Inch

Dieboard

[I1gnore die spiits (full dieboard)

[Jundercut at die spiits by: won H

[Jundercut at crease endsby: | 0.00 |l
i gth: woo H

[ Show blanking gridids

Size: | 200

[[]crease cutback dimensions

bl
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Configurar o Tipo de Linha de Amostra

Tipo de saida: Configure o tipo de linha de amostra para gerar as
linhas de corte especiais de acordo com suas formas quando o tipo
de saida estiver definido como “Sample”.

Ao configurar o tipo de linha de amostra, vocé pode controlar o
método de saida para cada tipo de linha no processo de saida.
Esta secdo usa a opgao “Generic cut and crease” como exemplo
para explicar como configurar o tipo de linha de amostra.

* Vocé pode encontrar a opgao “Generic cut and crease”
na lista em “Generic rules” exibida na secao “Generic
Types” da janela [Set Current Line Type].

Selecione [Defaults...] no menu [Options].
* Ajanela [Defaults] sera exibida.

Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta -
[Outputs] nas configuragoes padrao compartilhadas.

» O conteudo da pasta [Outputs] é exibido.

Clique duas vezes na pasta de saida que deseja editar.

* Uma janela se abre. Certifique-se de que o tipo de saida na guia
“Output Type” (Tipo de saida) esteja definido como “Plot” ou “CAM”.

« Se o tipo de saida estiver definido como “CAM” ou “Plot”,
o tipo de linha de amostra ndo podera ser configurado.
Nesse caso, configure as definigbes de acordo
com as instrugdes em “Configurar as Opgdes de
Processamento de Linhas” (P1-46).
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-
Set Current Line Type

Click to select current line type

Generic Types:

Rule Types:

= Generic rules
Side bevsl
Generic perf
P
Generic wt and orease
Far Ual CUL and O ease
Glue assst
Partial cut perf
Reverse partial cut perf
Partial cut perf in channel
Second height cut crease
Second height partial cut
Rewerse nartial rut rrease

E

[F 50% Cut Crease
Compression bend
Cut & crease
Echelon Rules
Edgeband

Glue assist perf

»

m

Perfin channel
Reverse partial cut crease
[F Rntary Nie Making Rule Types

Tear tapz Srule
Ecne hand 7| | m _ccalanad oiae i
] T r ] m r

n File Edit View Tools[Optlons Design Info Database Projec

A
LB

=2 -LIC

Y

Sats

Units and Formatting
Snap...

Nudge...
QOver/Underrun...
CloseUp Options...

Dimension Formatting

-

o

Keypad Ctrl+4

BsPLHE
Fav,

Cledr Ueldults Ladie

~

A
Ed

5
J:l

TN

Change Bridge Formula
Change Tack Bridge Formula
Change Nick Formula

i Defaults

File  Edit

@ shared defain®

51 o) Bk on Tenth

¥ o) Cocudnted text babie

%) fa) CAM Toskeng Setip Catalog
¥ o) Coier Peties

5 ) Conter puarameter sty
5 ) Curstismived toors

) ) Dntatiase Broweses Reports
51 |y Design eefauies

1 ) Desgner's Fex {1 Dedvits
&) ) O press parometer sers
) ) Digarer Setip Catalog

5 ) Geomemy Mazo Catakog
&l Match Catalog

-l ioke Catalog

- Import Tuning Table:

i ) Inteligent layout defaults
=1l Libeary Function Catakog
-l Manuifischurng pavameter sets

=3 ] Mok Pt

6 b €00 1 £

User defats

i Defaults

File  Edit

@ shared defmiis®

% faod Coludatind toxt babie

#-faod EAM ool Sty Catalog
9 ) Coler Pabettes

5 fod Conrster paramneter sets
Bl Custormined tockrs

& ) Desgrr's For 1t Dty
1 ) Do press parameter sets
) eyl iz Setup Cataing
&) |l Geomey Mo Catsleg
w1l Motch Catakog
o Pice Cotalog
-l Import, Tuning Table
#-lud Intebgent layout defaits
o1l Lirary Function Cataiog
) Manufacturng parameter sets
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- fug) M Impart tuning table
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# d DU Destrazn
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Clique na guia [Sample Line Types] e selecione
os tipos de linha cujas configuragdes vocé deseja

alterar.

» Selecione os tipos de linha cujas configuragbes deseja
alterar na lista a esquerda da janela.

* Os nomes listados no lado esquerdo da janela podem
ser diferentes dos nomes dos tipos de linha que vocé
configurou ao criar o projeto. Consulte a lista de tipos de
linha (P 1 - 64).

| ||Partal cut perf
- Tipo de linha: A opgdo “Generic cut and crease” esta | |asiminim
atribuida a opgao “Generic cut/crease” aqui. Selecione :hghrf”m
“Generic cut/crease” em “Line type” na guia [Sample Line | ~sreerereme ==
Typel. IS
roag 100 ==

Selecione um método de saida em “Samplemaking

tool”.

* A tabela abaixo fornece uma lista dos métodos de saida
disponiveis e informagdes sobre esses métodos.

» Os parametros de configuragdo da ferramenta no
catalogo de estilos de plotagem para o tipo de linha
podem mudar dependendo do tipo de ferramenta de
criagcdo de amostras que vocé configurar aqui.

« A coluna “Parametros de Configuragdo da
Ferramenta no Catélogo de Estilos de Plotagem” da

Configuragao de Métodos Especiais de Saida

Sample Creases

Sanple Counter
Output Type | Device | Position | Directories | View

Line type:

Perf

Generic perf
Cut and crease:
]

Partial cut

Partal aut/crease
Reverse qease

Reverse partial cut

Glue assist

Generic glue assist

Print registration, coating
Annotation, bleed, print image
Text

Sheet size

Second height crease
Vatrix cease

Generic perf in channe!
Generic partial cut/rease
Wave, zigzag, scallop rule

Sample Creases | Sanple Counter

Output Type | Device | Position | Directories | view

Line type:

base CAM_Sample E
Print Sample Positon || —oo\ns | Advanced
Tiing _ | Sample Line Types | Jample Sequencing
tool:
(D crease
_) Second height crease
JReverse rease
1| Opartial cut
() Reverse partial cut
() sample pen 1
() sample pen 2
() sample pen 3
O sample pen 4
O Do notdraw
O size only
(O Sequence of creases then cuts
(®) Crease then sequence of cuts
Perf parameters:
Cut length: 6.00
Crease length: so0 T
Text options
(O Plotter font
(®) Line text
(O outline text
[]cut stripping rules
Orill holes smaller han
diameter:
0.00
ok || cancel
base_CAM_Sample_E “

Print Sample Position | Sendto | PDF Options | Advanced

Tiing | Sample Line Types | Sample Sequendng

tool:

Perf
Generic perf
Cut and crease

| cut
Partial cut/crease

Reverse aease

Reverse partial cut

Glue assist

Generic glue assist

Print registration, coating
Annotation, bleed, print image
Text

Sheet size

second height rease

Matrix crease

Generic perf in channel
Generic partial cutfrease
Wave, Zgzag, scallop e
Fartial cut perf

Reverse partial cut perf
Partial cut perfin chanel
Second heicht cut crease
Second height partial cut crease
Reverse partial cut arezse
Tear tape

(O Crease

(O Second height rease
(O Reverse ease

() Partial cut
(O)Reverse partial cut
(O Sample pen 1

O Sequence of reases then cuts

() Crease then sequence of cuts

Perf parameters:

Cutlength: 6.00

500 T

Crease length:

Text options
(O Plotter font
(@ Line text

tabela fornece as configuragdes de saida. Verifique

() Outline text

essas configuragdes antes do processo de saida.
» Para obter instrugdes sobre a configuragdo do
catalogo de estilos de plotagem, consulte P1-12.

0.20

Lista de Ferramentas de Criagao de Amostras

+CALg | 1.00

[¥] Make ricks in sample
Adjustment for nick overcut:

[ cut stripping rules

Drill holes smaller han
diameter:

S 0.00

ok || Caneel

Opgao
Selecionada

Método de Saida

Parametros de Configuragao da Ferramenta
no Catalogo de Estilos de Plotagem

Crease Todos os tipos de linha configurados sdo impressos com a opgao ) ~
“ N Vinco da amostra com gréos
Crease”.

Second Todos os tipos de linha configurados sao impressos com a segunda

height crease

ferramenta de vinco.

Vinco da amostra de segunda altura com
gréos

Reverse Todos os tipos de linha configurados sdo impressos com a opgao Vi d ¢
crease “Reverse crease’. inco reverso da amostra
Partial cut Todos os tipos de linha configurados sdo impressos com a opgao
« : p 9 P pe Lamina de corte parcial da amostra
Partial cut”.
Reverse Todos os tipos de linha configurados sao impressos com a opgao Cort ial d ¢
partial cut “Reverse partial cut’. orte parcial reverso da amostra
Sample pen 1 Todos os tipos de linha configurados s&o impressos com a ferramenta
- ” Sample pen 1
definida para “Sample pen 1.
Sample pen 2 Todos os fipos de linha configurados sao impressos com a ferramenta
- . ” Sample pen 2
definida para “Sample pen 2”.
Todos os tipos de linha configurados sao impressos com a ferramenta
Sample pen 10° p > g p Sample pen 3
3 definida para “Sample pen 3.
Sample pen 4 Todos os tipos de linha configurados s&o impressos com a ferramenta
e ” Sample pen 4
definida para “Sample pen 4.
Do not draw Os tipos de linha configurados ndo s&o exibidos. (Os dados de saida
para os quais a posigdo de corte (coordenadas) néo for fornecida serao
movidos.)
Size only Os tipos de Tinha configurados ndo sao exibidos. (A posicao de corte

(coordenadas) para os dados de saida permanece inalterada.)
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Cut line after
multiple creases

Com opgdes como “Generic cut and crease”, os vincos sdo impressos
com linhas de corte entre eles apds a impressao do formato perfurado.

Vinco: Vinco da amostra com gréos Linha
de corte: La&mina de amostra

Multiple cut lines
after crease

Com opgdes como “Generic cut and crease”, uma linha de corte
perfurada é gerada apds um Unico vinco.

Vinco: Vinco da amostra com gréos Linha
de corte: Lamina de amostra

Partial cut line

Com opgdes como “Generic cut and crease”, 0s vincos sao impressos

Vinco: Vinco da amostra com gréos Linha

after multiple com linhas de corte parciais entre eles, apds os vincos terem sido A f
P . f tp rfurad »ap de corte: Lamina de corte parcial da
crea.ses _ impressos no formato perfurado. amostra
Multiple partial < “ . » : o\ = .
i t Com opgdes como “Generic cut and crease”, uma linha de corte Vinco: Vinco da amostra com gréos Linha

in r . . R - . . ‘
cutlines afte parcial perfurada € gerada apds um unico vinco. de corte: Lamina de corte parcial da
crease

amostra

Multiple cut lines

A linha é cortada de acordo com seu formato ondulado ou perfurado.

Lamina de amostra

Multiple partial
cut lines

E feito um corte parcial de acordo com o formato ondulado ou
perfurado.

Lamina de corte parcial da amostra

Linha de Corte

Linhas onduladas ou quaisquer outras formas sao ignoradas e um corte|
reto é feito.

Lamina de amostra

Configurar “Perf parameters”.

1-50

* Dependendo do tipo de linha selecionado, vocé podera configurar

os campos de “Perf parameter”. Os campos de “Perf parameter”
que vocé pode configurar dependem do tipo de linha.
Para saber como os parametros influenciam o estilo de saida
de cada ferramenta de criacdo de amostras, consulte a P1-68
“Configuractes detalhadas para regras especiais (Para tipo de
saida: Amostra)’.

1. Os parametros de perfuragdo sado exibidos com uma

sequéncia de linhas de corte e vincos, como o tipo
genérico de corte e vinco

* Cut length : Vocé pode definir o comprimento do corte.
« Crease length: Vocé pode definir o comprimento do vinco.

* Uma linha de corte e vinco genérica termina automaticamente
em um vinco em ambos os lados.

* Se a extensdo total de uma linha de corte e vinco genérica
ndo puder ser completamente coberta pela combinagdo dos
comprimentos de todos os vincos e linhas de corte, um vinco é
adicionado ao comprimento restante em cada lado.

2. Os parametros de perfuragdo s&o exibidos com uma sequéncia
de linhas de corte e deslocamentos, como perfuragdes.
* Perf cut back : O corte para no comprimento
especificado a partir do ponto de
corte final na linha perfurada.

base_ CAM Sample E
| Sample Creases | Sample Counter | Print Sample Position | Sendto | PDF Options | Advanced |

Output Type | Device | Position | Directories | View | Tiing | Sample Line Types | Sample Sequencing
Line type: tool:
Eerf 2 (O crease

eneric per >

| | W ) Second height crease

|Pexfin chamnel O Reverss reass
E OPartial cut
Patidciy O Reverse partial cut
Partial cutjcrease s e
Reverse crease LoD
i porbet it O Sample pen 2
Give assist ) sample pen 3
Generic glue assist O sampe pen 4
Print registration, coating ¥ rerima
Annotation, bleed, printimage =
Text Osize orly
Sheet size ) Sequence of creases then cuts
Second height crease @ Crease then sequence of aits
Malrix crease
Generic perf in channe! Perf parameters:
Generic partial cutjcrease . i
Wave, zigzag, scalop rule Cutlength:
Partial cut per . 600
Reverse partial cut perf Praslowty T
Partial et perfin chanrel e
Second height cut crease L
Second height partial cut crease () Plotter font
Reverse partial cut crezse @Line text
Tear tape JOutine text

[ Make ricks in sample

Cut stripping rules

Adjustment for nick overcut: Dautatmprng

T Oril holes smalier han

diameter:
+CAL g | 100 e 0.00
ok || cancel

2. Perforations

Cutting direction

Perforation cut
back value
L nd

()

de “Perf cut back”.

consulte a Lista de Tipos de Linha (P1-64).

* O mesmo parametro “Perf cut back” é aplicado a todos os tipos de linha disponiveis na guia [Sample Line
Types]. Além disso, assim como ocorre com o tipo de linha “Corte/vinco genérico”, alguns tipos de linha que
ndo permitem alterar o valor de “Perf cut back” em “Perf parameters” também séo afetados pelos parametros

+ Para obter mais informagdes sobre os tipos de linha que sdo influenciados pelos parametros “Perf cut back”,

Clique em




Configuragao de Métodos Especiais de Saida

9 Clique em [Save] no menu [File]. O
* Os padrdes compartilhados sdo salvos. )
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Utilizar Vincos de Dupla Passagem

Vocé pode aplicar um vinco duas vezes em uma unica linha.
Aplicar um vinco duas vezes facilita dobrar midias rigidas.

« Para aplicar um vinco duas vezes, defina o tipo de saida como “Sample”.
ortante . ~ . . .
P * As configuragdes na guia [Sample Creases] afetam os seguintes itens:

Vincos genéricos, vincos de regra, vincos reversos, vincos gerados com os parametros de “Samplemaking tool” na
guia [Sample Creases].

Selecione [Defaults...] no menu [Options].

n File Edit View Tools |Options| Design Info Database Projec
* Ajanela [Defaults] sera exibida. < B W@ Bl & unisond rormating E
Snap... I
G _‘q‘ £ r 74‘ Nudge...
Q P ?'0 L) Qver/Underrun...
Q )( i a‘ CloseUp Options...
9 Lo =g Dimension Formatting
&> | & (o] 4
3 . ﬁj\ aa Keypad Ctri+4
O EE[ : 7 e =
I b" Defaults... A
| T k i @. - Change Bridge Formula
/ = Ek ] e Change Tack Bridge Formula
B 3 / : W ‘;5“ Change Nick Formula
) Ocfouts fotie]
Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta [emER
@ Shared defmin® ey defodts
[Outputs] nas configurag6es padriao compartilhadas. 1 F e
« O contetido da pasta [Outputs] é exibido. L) T s
.
L) Deson detouses .

5 [ Memaki_Delmit_F

il b CAM At £

' Defaults “
Clique duas vezes na pasta de saida que deseja editar. Fie_Eat
@ Shared defains® User defaits

* Uma janela se abre. Certifique-se de que o tipo de saida || :ksmommes e
na guia “Output Type” (Tipo de saida) esteja definido 3 el
como “Plot” ou “CAM”. Pret o

o) Coicuiated tuxt babie

+ Se o tipo de saida estiver definido como “CAM” ou “Plot”, o 5 1 0w e pwomerr 3

I . . ! i1 )l Dogrerer Setup Catalog
vinco da amostra ndo podera ser configurado. 1 b Gesmesy Mo Catseg
#-fad Match Catalog

#)-fa) ke Catiog
/-l Import Tuning Table
o ) Inteligent ayout definits
+ ) Libvary Funcion Catalog
ol Manufactuing parameter sets
++ g M Epart tuning table
=1-fual MC impart huning table
=1l pock Formulas
o1 ) ik styles
+1 ) O Gestrazon
1 ol O

¥ ) Atos

b _CAM_CRM_F
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Clique na guia [Sample Creases] e defina

as configuragodes.

Configuracado de Métodos Especiais de Saida

Sample Creasqp, || Sanple Counter

base_CAM_Sample_E

Print Sample Posiion | Sendto | PDFOptions | Advanced

) | Position | Directories | View | Tiling | Sample Line Types | Sample Sequencing

Show in

¥ output
« Para obter informacgdes detalhadas sobre as configuragdes, | ap e —— Hemt
consulte a tabela abaixo. || S Do
: A [CProject-Bil of Materials
| formation Filter [Parts Qutputs
rouped Output Browser
. ;:ﬁ:‘:i‘i [JwebCenter
. . . - . Scale Shorteut
Ao terminar de configurar as definigdes, clique em Olcfeonepas

scale [1 Currently assigned to:

[ ifferential scale

Preview Control

[ Auto Preview
Layout Type Window Size
()Full Size (@ Full Screen

] omit Qutput Confirmation Didog
Icon for custom toolbar

|

|

|

(

| A

|| @ragelayout  (Ohormal
|

|

|

| custom_output,bmp

Cancel

base CAM_Sample_E

SBI'HDlECfEESi;é .SEHD‘E Counter PHHISE’T\D“E Pasition [ Send to POF Options | Ad‘vanoed ]

output Type |%vice | Position | Directories | View | Tiing | Sample Line Types | Sample Sequencing
Output Type Show in

Output
[ Export
| [send
lastic Gounter cutting [IMultiple Warkspace
| teel Counter Cutting ]
: AM [ Project6ill of Materizls
A 3
| rmation Filter [ Parts Outputs
rouped Output Browser
ubber Sheets [ wiebCenter
(OBl of Materials
Scale shortcut
(O To fitone page
(@) Spedify

s Currently assigned to:

[ ifferentil scale

Preview Control

[ Auto Preview
@ page Layout () Normal
(C)Ful Size (@) Full Sereen

[] omit Output Confirmation Didog
Icon for custom toobar

|
|
|
|
| Layout Type Window Size:
|
[
(
(
| custom_output.bmp

oKk || cancel

Single pass creasing

Esta opgao aplica um unico vinco.

Double pass creasing

Esta opgao aplica um vinco duas vezes.

Double pass with grain crease

Apenas os vincos que seguem a diregao dos graos sao aplicados duas vezes, enquanto todos|
0s outros vincos sao aplicados apenas uma vez.

Vocé pode verificar as configuragdes de diregéo dos graos (papel) (diregdo horizontal ou
vertical do projeto) em [Information] no menu [Database].

4 Vocé pode alterar a direcéo dos gréos (papel) com o B

botéo “Structure orientation” (Orientagdo da estrutura). _Talx
25 |2 mm

=l

Double pass cross grain crease

Apenas os vincos que seguem na dire¢do oposta aos graos séo aplicados duas vezes,
enquanto todos os outros vincos sao aplicados apenas uma vez.

Crease cut back

O corte para no comprimento especificado a partir de cada extremidade do vinco.

Double pass reverse crease

Os segmentos de linha definidos como o tipo de linha [Reverse crease] também s&o aplicados duas vezes.

Second tool for cross grain

Apds os vincos serem aplicados duas vezes na diregdo dos graos, os vincos sao entdo
aplicados duas vezes na dire¢do oposta aos graos.

Second tool for thicker creases

Os vincos com os menores valores de ponto sdo impressos antes de todos os outros vincos.

e Esta fungdo ndo permite que vocé exiba os vincos em ordem crescente de
Gporno) 80 N0 permite g
valor de ponto.
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Esta opcgéao aplica dois vincos com um intervalo a partir da linha central do

vinco.

O tamanho do intervalo é determinado pelo valor total de deslocamento especificado nas
caixas de selegao abaixo, que estdo marcadas.

44 O método para calcular o valor de deslocamento ¢ descrito abaixo.

Double pass crease offset O valor obtido
Jandoa O valor obtido
g quando [Pointage]
Deslocamento espessura da placa .
; ) L +|| €édeduzidodo |[|=|| Deslocamento
Fixo é multiplicada por )
_ ) ponto de vinco.
[Multiple of caliper]
Multiple of caliper

Fixed offset O valor de deslocamento é determinado pelo valor especificado (fixo).

O valor de deslocamento é determinado pelo valor obtido se a espessura da placa atualmente

Multiple of cali
Hitple o caliper definida for multiplicada por [Multiple of caliper].

Allow for pointage O valor de deslocamento é determinado pelo valor obtido se [Pointage] for deduzido do ponto

de vinco.
No double lines Se o valor de deslocamento for definido como “0” ou menor, os vincos n&o serdo aplicados duas vezes.
6 Clique em [Save] no menu [File]. (8]
* Os padroes compartilhados sado salvos. (N

Execute o processo de saida utilizando o arquivo de configuragées de saida configurado.

* Para obter instrugbes sobre o método de saida, consulte “Saida no ArtiosCAD” na P1-35.

Criar uma Placa de Contador Simples

Crie uma placa com marcagdes de medidas recortadas. (Neste documento, as marcagdes sdo denominadas
“Canais de vinco” e uma placa contendo essas marcagdes € denominada “Placa de Contador Simples”.)

Se vocé medir o produto colocando-o sobre uma placa de contador simples, sera mais facil inserir o medidor de
marcacgao. O ArtiosCAD permite criar automaticamente placas de contador simples a partir do seu projeto.

Selecione [Defaults...] no menu [Options]. 5 o w0 - i

n File Edit View Tools |Options | Design Info Database Projec
* A janela [Defaults] sera exibida. & & H|BE & witsendromatg o
Snap... -
Q f\t e Y: '_"_: Nudge...
Q. /){; »re Over/Underrun...
Q )( CloseUp Options...
4 Dimension Formatting
], >
|
@ |5
Clear Defaults Cache o
T Change Bridge Formula
Change Tack Bridge Formula
i /f Change Nick Formula
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Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta
[Outputs] nas configuragées padrao compartilhadas.

+ O conteudo da pasta [Outputs] é exibido.

Clique duas vezes na pasta de saida que deseja editar.

* Uma janela se abre. Certifique-se de que o tipo de saida
na guia [Output Type] (Tipo de saida) esteja definido

como “Plot” ou “CAM”.

» Se o tipo de saida estiver definido como “CAM” ou
“Plot”, ndo sera possivel criar uma placa de contador

Simptes:

Clique na guia [Sample Counter] e selecione o tipo
de linha para criar o canal de vinco em “Parameter

for”.

» Se voceé ativar o botao de opgao [Crease]

Esta opcao ativa o modo de configuragéo do formato do canal
de vinco para os tipos de linha em que o tipo de linha de amostra

& “Sample crease with grain” (Vinco de amostra com graos)’.
» Se voceé ativar o botado de opgao [Second height crease]

Esta opgdo ativa o modo de configuragdo do formato do
canal de vinco para os tipos de linha em que o tipo de linha
de amostra € “Sample 2nd height crease with grain” (Vinco da
amostra de segunda altura com graos)’. « Se vocé ativar o botio

de opgao [Reverse crease]

Esta opcdo ativa o modo de configuracdo do formato do
canal de vinco para os tipos de linha em que o tipo de linha de

amostra é “Sample reverse”.

* Os tipos de linha de amostra correspondentes a cada opgéo em

“Parameter for” estdo listados na tabela abaixo.
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i Defaults

[Fie Edit

@ shared defait®

1 g Blarking parameser sets
# hd Brdong
%) o) Briigeg on Temth
%) ) Coeutnbed tut tabie
% ) CAM Toskng Sebi Catalog
%) o) Coer Pidettes
5 ) Conter parameter sets
¥ o) Camstormived tockiors
) ) Dainbarse Browser Reports
1 ) Do efuies
5 fiy) Dresigrer's Fes-{t Defaulty
) ) Do press parameter sets
) el Oogezer Setup Catalog
) el Geometry Macro Catalog
&l Hatch Catslog
+ ) Hioke Catalog
a1l Import Tuning Table
o ) Intihgent layout defiits
| | o ey Funcron Cataiog
o Manuifisctrng parameter sets
+1 ) M gt tuning table
=+ ) M bmprt tuning table
=) ick Formulas
#1- ol pack Styies
J htnt Destrason
J unats
2] hetn
i ben_CAM_CAM_F
=1 (] Memaki_Di

[+ Jooe_cive ekt F
b £ 10 B

User defaits

i Defauls

[Fie Edit

@ shared deflaitn”

&1 g Blankang parameser sets

# hd Brgng

5 o) B on Temth

¥ ) Colcuinted tuxt tabie

%) CAM Toclng Sebig Catalog

%) o) Coler Padettes

5 i) Courster parameter sty

¥ o) Camstermived tookiars

£ ) Drtnibarse Browser Reports

1 eyl Design defauies

5 Jep) Desgrers Fe It Detausts

&) ) Do press parameter sets

) el Digpzer Setup Catalog

)l Goomesry Macro Cataleg

&l Hatch Catslog

+ ) Hioke Catalog

#1-faed Import Tuning Table

o ) Inteligent layout defiits
| | ol eaey Funcron Cataiog

i+ Manuifacrng parameter sets

=1 ) MC Lt tuning table

=+ ) MC bmpirt tuning table

=l Pk Formulas

o1l Pk Styies

#1 faadl Outznst Destraton

=l Oupnats

¥ ) et
i ben_CAM_CRM_F

base_CAM_Sample_E

Sample Creases | Sanple Counter

Type of creass channel

s, PETALE
5

Il ;lg 5 ®round

i

() 5quare

Gl () Routed

() None

Grain angle tolerance T: 15.00

Print Samole Position

User defadts

Output Type | Device | Position | Directories | View | Ting | Sample Line Types | Sample Sequendng

Sendto | PDF Options | Advanced

Parameter for:
ase
ond height crease

everse cease

E2
%%a

100 [P+ 2.00 =CAL+| 0.00

Cross grain width:

L0 [P+{z00  |TCAL+ 0.0

Counter cut back CB: 1.00

Channel angle A: 50.00

v

CaL

JT

5 Width E

Cancel

» Se nao desejar criar uma placa de contador simples, selecione uma opgao em “Parameter for” para o tipo de
linha de amostra correspondente e selecione [None] em “Type of crease channel” a esquerda.

1-55



Configuracao de Métodos Especiais de Saida

Selecione o formato da placa de contador simples
que deseja criar em “Type of crease channel”.

* Round :Esta opgdo faz com que ambas as
extremidades da placa de contador simples
sejam arredondadas de acordo com o angulo
do canal A.

: Esta opgao deixa ambas as extremidades da
placa de contador simples retas de acordo
com o angulo do canal A.

: Selecione esta opgdo se desejar criar uma
placa de contador simples por meio do
processo de fresagem.

: Selecione esta opgao se nao desejar criar um
canal de vinco.

* Square
* Routed

* None

Defina a largura do canal de vinco em “With grain
width”.

« Insira os valores para calcular a largura do canal de vinco na férmula
em “With grain width”.
* A largura do vinco do canal (Width) é calculada com a seguinte
formula.
Largura=AxP+BxCAL+C
P: Ponto do vinco da base (unidades: pt)
CAL: Espessura da placa atualmente configurada
 Se vocé selecionar um segmento de linha, podera verificar o valor
definido para “P”, o ponto de vinco da base, na parte superior da
janela. (Vocé também pode verificar esse valor clicando com o bot&o
direito do mouse no segmento de linha e selecionando [Properties].)
T
illetization WebCenter Window Help

pell 1 =] f
| W Allow for pointage

base_CAM_Sample_E

Output Type | Device | Position | Directories | view
Print Sample Position

Sample Creases | Sanple Counter
Type of crease channel 3
3 § P42CALE;
il -
J—g @ nound
|-
( B ‘/[\
|
| A
| -
() Square
i (O Routed
Cnone
3
[
4
( 2’; ..
|
Grain angle tolerance T 15.00

[ Tiing
Send to PDF Options
faramEter for:

) Crease
econd height crease
O Reverse crease

With grain width:

100 [*P+|200 |=caL+ 000
Cross grain width:

100 [P+|200 |TCAL+ 010
Counter cut back CB: 100
Channel angle A: 50.00

P
CAL
5 Width E
s
L

base_CAM_Sample_E

Output Type | Device | Position | Directories | view

| Sample Creases | Sanple Counter

Type of crease channel

P2 CALE

. A\?gil

Iema 7}
B,

Aﬁz ORouted

@ Nound

() square

() None
23
||
-
| 2; ]
[
Grain angle tolerance T: 15.00

Frint Sample Fosition

Sendto | PDF Options
Parameter for:

(®) Crease

() Second height crease

() Reverse cease

Sample Line Types | Sample Sequending

Advanced

| Tiing | Sample Line Types | Sample Sequencing

Advanced

With grain width:
1.00

P+ 2.00 =CAL+| 0.00

Counter cut back CB: 1.00

Channel angle A:

-

50.00

valor.

« Converta as unidades usadas para “P”, a profundidade do vinco da base, para “pol” ou “mm” e calcule o

Defina o valor de recorte do contador.

» Se vocé configurar o valor “Counter cut back CB”, um
canal de vinco sera criado em ambos os lados do vinco na
distancia configurada.
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Sample Creases | Sample Counter

Type of crease channel

il A§ f _
J—%W L
&

Aﬁ O Routed

() Mone

() square

Grain angle tolerance T: 15.00

base_CAM_Sample_E
Sample Line Types | Sample: Sequending
Print Sample Position | Sendto | PDF Options | Advanced
farameher for:
® Crease
() second height crease
(0 Reverse aease
With grain width:
100 |®+[200 |=ca+[0.00
Cross grain width:
100 [P+/200  |TCAL+ 010
Counter cut back Ca: 100
Charnel angle A: 50.00
P
caL
5 Width t
( ok || cance

| Output Type | Device | Position | Directories | View | Tiing

E2
L,



Configuracao de Métodos Especiais de Saida

. .- e~ [ base_CAM_Sample_E
Configure outras defini¢ées. I - —

| Qutput Type | Device | Position | Directories | View | Tiing | Sample Line Types | Sample Sequendng

N e . . « " | Sample Creases Sanple Counter | Print Sample Position | Sendto | PDFOptions | Advanced
* Se voceé definir o tipo de canal de vinco como “Round” (Redondo) | | e sraease duma orameter for
[ ” . ., . ~ P+ZCALE; (®) Crease
ou “Square” (Quadrado), o canal de vinco sera criadonoangulo | > Dol
definido em “Channel angle A”. (Consulte o diagrama abaixo.) | = Sl it gran it
| o] _ﬁ« 100 |P+|200 | *CAL+|0.00
| Cross grain width:
Vinco de projeto 1 @A wug P+ 200 [CAL+ [0.10
() square
Counter cut back CB: 1.00
A placa de contador simples a ser criada ﬁ i Channelangle A: 50,00
/ () None
Recorte do contador ®  Angulo do canal Recorte do contador E|2
CB A CB | B Al P
—> F T T ~ > 1 -l
~——i — ; - JL
Largura Grain angle tolerance T 15.00
E CAL
2
: Width t
L L |[ o

base_CAM_Sample_E

+ Se selecionar “Routed” como o tipo de placa de contador
simples, insira a largura da fresadora que esta utilizando

| T T = = . U
Cutput Type | Device |Position | Directories | View | Tiing | Sample Line Types | Sample Sequencing

. » . L. | sample Creases | Sanple Counter | print Sample Position :Sendm | PDFOptions | Advanced
no campo “Width of router D1”. A trajetéria central da | | meesfoesedara paraneter o
, P2 CALIE; S
fresadora é calculada com esse valor e a largurada placa | “> Dol wa
de contador simples (Largura). ‘ F@L (e i ran i
( 8 ‘J} 100 [®+[200 |=ca+[o00
| Cross grain width:
Vinco de projeto | _é - 1.nng P+[200  |*CAL+ [0.10
o sauere Counter cut back CB: 1.00
As partes que devem ser removidas | vt of router D1 o |

INone

A linha a ser criada

_Second router for cross grain

Wwidth of

1.40

Largura da fresadora
Unidade de fresagem D1

E2
Lt 1 =
%ET

Grain angle tolerance T: 15.00

Recorte do contador Recorte do contador
CB CB

Metade da largura da
fresadora D1

Metade da largura da
fresadora D1

Ao terminar de configurar as definigdes, clique em .-

Clique em [Save] no menu [File].

O
]

* Os padroes compartilhados sado salvos.
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Ajuste da Saida na Guia [Sample Sequencing]

Tipo de saida: Se o tipo de saida estiver definido como “Sample”, vocé pode configurar as opgdes na guia “Sample
Sequencing” para processar automaticamente as linhas de corte ou vincos de acordo com o uso pretendido.

Esko ArtiosCAD - [DESIGN1 - ard]

[ File Edit View Tools [Options| Design Info Database Projec

Selecione [Defaults...] no menu [Options].

. Ajanela [Defaults] sera exibida. [ @ H ‘/_ Units and Formatting for
Snap... B
Nudge...
Over/Underrun...
CloseUp Options...

Dimensicn Formatting

o

Keypad Ctrl+4

B3 PP PP

T

Liear uerauits Lache

Change Bridge Formula

/ Change Tack Bridge Formula
) i Change Nick Formula
i Defauls ﬁ
Clique no simbolo [+] no lado esquerdo da pasta Foe Eat
[Outputs] nas configuragdes padrao compartilhadas. el okl
" sets
# fud Bradgng
y) Bl Tenth

+ O conteudo da pasta [Outputs] é exibido. ) Cacind et

*
) CAM Torslng Sl Cabakog
¥ [ Cow Pedeties
..

5 ) Digrrer Sebup Catalog
i) [ Geomerry Macro Catalog
#-fa Match Catalog
-l Hioke Catalog
/-l Import Tuning Table
ol Intehgent layout defauits
-l Libvary Functon Cataiog
+1- ) Manufach.rng parameter sets
5 NC xport tuning table
-l MC mpart tuning table
= ) Pk Formudas

ik Styies

1 J it Destrason
uputs
2] deton

i baen_CA0_CM_F
=) (] Memaki_Defomit_F

¥l hose CAM Tl B

i Defauls ﬂ
Clique duas vezes na pasta de saida que deseja editar. | =
) . . . @ Shared defaiis® User defmits
* Uma janela se abre. Certifique-se de que o tipo de saidana || -k oy s
guia “Output Type” (Tipo de saida) esteja definido como || |:pzesin.

“Plot” ou “CAM”. 1 :"I.f""
+ Se o tipo de saida estiver definido como “CAM” ou < e

portante “Plot”, ndo sera possivel criar uma placa de contador 5 Lt ensoeneer e

. 51 )l Dogrerer Setup Catalog
Simples: T P
#1-fa) ke Cataiog

&/ faa Import Tuning Table:

-l Intibgent layout defuits

) Libvary Function Cataiog

+ ) Manufacting parsmeter sets
++ ol M Dnprt Buning table

£ ) M mpirt tuning table

-l Pk Formudas

) Pick Stydes

< ) g
o ] feten
i ben_CA0_CAM_F
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Selecione a guia [Sample Sequencing].

Selecione uma opg¢ao em “Overcut method”.

Configuragao de Métodos Especiais de Saida

base_CAM_Sample_E

Sample Creases | Sanple Counter | Print Sample Posifon | Sendto | PDF ( (eeme—res
Output Type | Device | Position | Directories | View | Tiing | Sample Line Type: || Sample Seque

Round slot method
] c

A B
|
onmw YR
|
| 2 2 3
|| =
(

ontinuous cut

everse the last ne

ut “short” line last

=] e Tear dstance:
8.00

Tear angle:
60.00

Layout Sequendng
] Join cuts across oneups

10

[ sequence one-ups in layout

PEEE SNsD

* + Ao selecionar um método de sobrecorte, vocé pode otimizar a dire¢do do

excessivos no produto.
* Reverse at T-junction:

Overcut method
[Ireverse at T-junction

2

e
3

[]5plit ines connecting corners

[ automatically round corners

2m

10.0
Over-ease

Maximum length of cut

to over-rease:

50.00
e
LAl =
Masimum gap to over-crease:
8.00

ok || cancel

corte para evitar cortes

Ao ativar esta opgao, a parte que conecta a juncao em T é detectada automaticamente e a
direcéo de corte ¢é alterada de acordo com o desenho.

®

» Split lines connecting corners:

Jungadoem T

(p—=

@

Ao ativar esta opgéo, o dispositivo distingue automaticamente entre a “Parte incluida no produto” e a
“Parte nao incluida no produto” e otimiza a diregdo do corte para evitar cortes excessivos no produto.

Projeto

| Parte incluida no produto |

|Parte ndo incluida no produtol

Linhas divisérias que conectam os cantos: OFF

e—o
©—0

Linhas divisdrias que conectam os cantos: ON

P

o : Partes excessivamente cortadas

automaticamente).

* Este parametro ndo pode ser usado em conjunto com “Automatically round corners” (Arredondar os cantos
(gporiante)
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Configure as op¢oes de “Automatically round cor- [Minimum length] or longer
ners”. . P

» Se vocé ativar a opcéo “Automatically round corners”, cada canto sera
arredondado automaticamente para evitar cortes excessivos.
. Radius Os cantos sao
arredondados no raio definido aqui.
* Minimum length: Se ambas as linhas de segmento de um
canto forem mais longas do que [Minimum
length], o canto é arredondado.

uonoauIp N9

186uoj 10 [yyBus| wnwiuip]

- * Certifique-se de definir um “Minimum length” (Comprimento minimo) suficiente. Se estiver usando “mm”
como unidade, defina o valor para mais de 0,5 mm. Caso contrario, o canto podera ficar com um formato
arredondado-incorreto
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Configure as definicdes de “Over-crease”.

* As configuragdes de “Over-crease” permitem reduzir o tempo desnecessario de elevagio da caneta do
rolo de vinco e otimizar o processo de saida para torna-lo mais eficiente.
* Maximum gap to over-crease:
Se o0 espacgo entre os vincos for igual ou menor que o valor definido em [Maximum gap to overcrease]
quando houver varios vincos em uma unica linha reta, conforme mostrado no diagrama, o vinco sera
impresso em uma unica linha.

JungidoemT

>

Igual ou inferior a [Maximum gap to over-crease] Uma unica linha para o vinco

« Este parametro ndo pode ser usado em conjunto com “Split lines connecting corners”.
ortante . - - : . “ » B 3
B « Certifique-se de definir um comprimento suficiente. Se estiver usando “mm” como unidade, defina o valor para

mais de 0,5 mm. Caso contrario, a otimizagdo do vinco podera ser inadequada.

* Maximum length of cut to over-crease:
Se o comprimento das linhas de corte inseridas entre os vincos for igual ou menor que o valor definido
em [Maximum length of cut to over-crease], quando as linhas de corte e os vincos estiverem interligados
conforme mostrado no diagrama, os vincos seréo impressos em uma Unica linha.

2

H : Igual ou inferior a [Maximum gap to over-crease] Uma Unica linha para o vinco

» “Maximum gap to over-crease” pode ser erroneamente interpretado como “Maximum length of cut to over-
ortante » . 3 A
P crease” e vice-versa. Defina o mesmo valor para ambos os parametros.

Ao terminar de configurar as defini¢des, clique em

Clique em [Save] no menu [File]. (]

» Os padrbes compartilhados sao salvos. —J
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Apéndice

Dicas para usar com eficacia os catalogos de configuragao de usinagem CAM

Executar Cortes Repetitivos
Vocé pode especificar o [Number of tools] (NiUmero de ferramentas) para o tipo de linha. Vocé pode realizar a
quantidade de cortes desejada definindo o numero de ferramentas. (Corte repetitivo)
Use esta configuragao se quiser aplicar vincos duas vezes (sobreposi¢ao).

» Use a configuragéo [Sample crease] se quiser aplicar um segundo vinco deslocado em relagéo ao centro do primeiro
vinco.
(— P.1-52)

0 Especifique os tipos de linha conforme mostrado abaixo no catalogo de configuragdo de usinagem CAM.

* Especifique as configuragbes mostradas na tabela a direita Tipo de Linha Ferramenta Grupo
se desejar aplicar vincos duas vezes. Crease 2 1

« Defina o nimero de ferramentas para “2” se desejar aplicar Feamenta 2 2 1

vincos duas vezes.
* Vocé pode especificar um nimero maximo de oito ferramentas.

Se vocé deseja alterar as condigées de saida durante o corte repetitivo
Vocé pode alterar as condi¢cdes de saida da mesma ferramenta atribuindo-a a um ndmero de caneta diferente
usando o plotter.

Abaixo, € mostrado um exemplo de como alterar as configuragdes caso deseje imprimir aplicando um segundo
vinco com maior pressdo do que o primeiro.

Use a fungao [Pen No. Assignment] do plotter para atribuir um nimero de caneta diferente a
mesma ferramenta.

 Especifique as configuragbes mostradas na tabela a direita Numero da Eorramenta
para [Pen No. Assignment] do plotter. ferramenta
2 Rolete
4 Rolete

Utilize [NC Export tuning table] para definir diferentes condi¢coes de saida para o nimero de
caneta atribuido.

(—P.1-22)
]':}l:gzgn?: Velocidade Presséo
+ Especifique as configuragdes mostradas na tabela a direita 2 10 1000
para uma [NC Export tuning table] do ArtiosCAD. 7 10 1500

Especifique o conjunto de ferramentas com diferentes condi¢coes de saida usando [CAM too-
ling setup catalog].

(—P.1-18)
Tipo de Linha Ferramenta Grupo
Crease 2 1
 Especifique as configuragbes mostradas na tabela a direita Forramenta 2 7] ]
para um [CAM Tooling Setup Catalog] do ArtiosCAD.
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Se vocé quiser exibir uma parte dos dados (do mesmo tipo de linha) no final.
E possivel dividir o mesmo tipo de linha e especificar as partes separadas (segmentos) definindo subtipos para o tipo de linha.
Utilize esta funcéo se desejar alterar a sequéncia de corte e o numero de cortes, mesmo dentro do mesmo tipo de linha, usando
um catalogo de configuragdo de usinagem CAM.

* Vocé pode usar catalogos de configuragdo de usinagem CAM para controlar a ferramenta e a sequéncia de saida para cada subtipo.
* Vocé pode definir e verificar subtipos ao criar um projeto.

« Esta configuragéo sé pode ser especificada ao usar a saida CAM.
portante

0 Defina [Subtype] para segmentos de linha usando o projeto.

» Se vocé usa frequentemente as configuragdes de [Subtipo], € util registrar linhas de regras especiais como tipos
de linha cujo subtipo ja foi alterado.

No projeto, clique duas vezes no segmento de linha para exibir as propriedades e verifique o
[Subtype] do segmento de linha.

e Registre o novo tipo de linha especificado pelo [Subtype] (Subtipo) em um catalogo de CONFIGURAGAO de usinagem CAM.

* Clique em [Subtype] para selecionar o subtipo especificado no projeto.
(—P.1-18 “Catalogo de Configuragéo de Usinagem CAM”)

* Se a saida for gerada usando um catalogo de configuragdo de usinagem CAM e o mesmo tipo de linha estiver
portante registrado, a ferramenta posicionada no topo da guia [Tool Selection] tera prioridade como a ferramenta utilizada.
Se vocé deseja realizar a saida usando o tipo de linha especificado pelo [Subtype], mova o tipo de linha

previamente registrado para que ele fique abaixo do tipo de linha especificado pelo [Subtype].

» Especifique as configuragdbes mostradas na | Tipo de Linha Subtipo Ferramenta Grupo
tabela a direita se desejar que a linha de corte Corte 2 5 10
especificada pelo subtipo 2 seja exibida no final. Corte — 5 1
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Lista de Tipos de Linha

No ArtiosCAD, o mesmo tipo de linha pode ter nomes diferentes dependendo da localizagdo em que for especificado.
Os nomes dos tipos de linha mais comuns, mostrados abaixo, estdo agrupados para cada local especificado.
N&o € possivel atribuir nenhum dos [Line type(s)] da guia [Sample Line Types] aos tipos de linha escritos em vermelho

na tabela abaixo.

Assim sendo, os tipos de linha selecionados usando a guia [Sample] do catalogo de estilos de plotagem s&o fixos.

Tipo de linha selecionado na
[Drop-down list box] na parte
superior da tela

Set Current Line Type

Click to se/Sgflr=nt fine type

= o T ypes.

cut ~
Crease
Partial cut

[ 50% Cut Creas=
[ Compression bend

[ Cut &crease

) Echelon Rules

) Edgeband

) Glue assist perf

) Laser ease

& Mult-perf

) Partial cut perf

@ Perf

@ Perfin channel

) Reverse partial cut crease

) Rotary Die Makng Rule Types
Srule

@1 Crallonad O1iac.

Reverse partial cut
Reverse ease
Second height crease
Matrix creass

Half crease.
Unknifed diecut
Dieetch
Printregistration
Qutside bleed
Qutside coaing
Glue

Glue-to

Ingds hiserd

Pointage: 2 ) T

Setup Catalog]

Toul it | Teel Selestion | Cpivaniion

e 2 0
pert camoe 3 A
e 13 A
Omenssens and s GENTYVE 18 “n
e aa
e 7 o
Ganie 2

e &
e 210 “
{Remander} sor

=t s 12
G 15,

Menu [Option] - [Defaults] - [CAM Tooling

Types

Setect A et Sele e

Deeign | Sample | Tooing | Counter | Marufacturng |

( Menu [Option] - [Defaults] - [Plotting Style

Catalog]

v

Nomes dos tipos de linha que
podem ser selecionados na parte

ICatalogo de configuracédo de
usinagem CAM

Catalogo de estilos de plotagem

superior da tela do ArtiosCAD. [Tool Selection]-[Type] IAba [Design] Aba [Sample]
Cut Corte Corte Lamina de amostra
Crease Crease Crease ) Yinco da eimostra
(Direcéo dos graos do papel)
Sangria externa Sangria externa Sangria externa - %
Anotagao Anotacgéo Anotagao - *q
Tipo genérico Anotacéo 2 Anotacgéo 2 Anotagéo 2 -
Anotacéo 3 Anotagéo 3 Anotagéo 3 -
Anotacéo 4 Anotacéo 4 Anotacéo 4 -
Anotacéo 5 Anotacéo 5 Anotacéo 5 -
Dimensdes e texto Gravagao em matriz Dimensdes e texto -
Regra Perfuragédo genérica Perfuracédo genérica Perfuragédo genérica -*
genérica  ["Corte e vinco genéricos Corte e vinco genéricos Corte e vinco genéricos - %
Corte e vinco Corte e vinco genéricos Corte e vinco genéricos -*
50% vinco com corte Corte e vinco parciais Corte e vinco parciais - *q
Vinco de regra Perforation Perfuragédo genérica Perfuragéo genérica -*
Zipper Regra de amostra genérica |Regra de amostra genérica |[Ldmina de amostra
ondular Regra de amostra genérica |Regra de amostra genérica -*

*1. Os estilos de linha na guia [Sample] do catalogo de estilos de plotagem variam dependendo das configuragdes selecionadas usando a ferramenta

[Samplemaking tool] da guia [Sample Line Types].
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(Aba exibida quando a saida de amostra é usada.)

base_CAM_Sample_E =R

. . e Serdtn | o8 Optors | adwanced
Oyt Type | Deace | Fosmon | Drectores | vew | Tiing. -'"Tlr-rrlm'\L Samgle Seguencng
\

Sairrskrny toel:
| Ocremse
Second hesght cease
Fieverse cease
Swrtal on
Beverse corbal it
Sample pen |
Sarple pen 2
Sample pen 1
. a
L g e, Coate) ::::.:-
hrrnlie thawl, e g
Tt Sre eriy
ok stk 8 Muitle cutines.
Sccond beight wease
Mt e
aesrs pard 1 chsres Ferf parameters
Genenc parasl aut/resse £ 3 e
siave. 2gmg, soilen nie et it ks
ertel o perf
o e o a1 et
Partal rut parfn chanedl =
Second helght aut crease iyl
Sccorel beight porbial oL creme Plotter font
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Perf parameters:
Perf cut back: 0.00

Menu [Option] - [Defaults] - [Outputs] - Guia [Sample Line Types]

Tipo de linha: Exibido quando a perfuragao € selecionada. v

Apéndice

Menu [Option] - [Defaults] - [Outputs] -
Guia [Sample Creases]

Saida
ipo de linha de amostra

v Vinco da amostra

Tipo de linha da guia Sample Line Types

Afetado por recorte de perfuragao

Afetado pelo vinco da amostra

@)

Anotacdo, sangria e imagem de impressao

Texto

Entalhe genérico

O

Corte/vinco genérico

Linha de corte apenas O

Vinco apenas ()

Corte e vinco

Linha de corte apenas O

Vinco apenas O

Corte parcial/Vinco

Linha de corte parcial apenas )

Vinco apenas O

Perforation

O

Ondas, padroes em zigue-zague e padrdes em forma de vieira

O

f

|

Tabela: Tratado conforme os locais indicados pelo contorno vermelho na
Tabela: Lista de Ferramentas de Criacdo de Amostras
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Apéndice

Lista de Ferramentas de Criagcao de Amostras

Menu [Option] - [Defaults] - [Outputs] - Guia
[Sample Line Types]

Samplemaking tool:
() Crease
(") second height crease

() Reverse crease
() Partial cut
() Reverse partial cut

() sample pen 1

() Sample pen 2

() Sample pen 3

() Sample pen 4

() Do not draw

() Size only

(@) Multiple cut lines

v

Menu [Option] - [Defaults] - [Outputs] - Guia
[Sample Line Types]

Line type:
fperr
Generic perf

Cutand crease

Perfin channel

Generic cutforease

Partial cut

Partial cutfcrease

Reverse crease

Reverse partial cut

Glue assist

Generic glue assist

Print registration, coating
Annotation, bleed, printimage
Text

Sheet size

Second height crease

Matrix crease

Generic perfin channel

Generic partial cut/orease
Wave, zigzag, scallop rule
Partial cut perf

Reverse partial cut perf

Partial cut perfin channel
Second height cut crease
Second height partial cut crease
Reverse partial cut crease

Tear tape

Ferramentas de Criagao de Amostras

Tipos de linha de amostra que podem ser especif-icados

Crease

Second height crease

Reverse crease

Partial cut

Reverse p _ artial cut

Pen 1

Pen 2

All

[ ]

|

|
Pen 3 *

Pen 4

No output

Size only

Cut line after multiple creases

“Generic cut/Crease” “Cut and crease”

Multiple cuts after creasing

Multiple cut lines

" o« 1

“Generic notch” “Perforation” “Wave, zig-zag pattern, and scallop pattern”

Linha de Corte

“Wave, zig-zag pattern, and scallop pattern”

f

Tabela: Tratado conforme os locais indicados pelo contorno
vermelho na Tabela: Lista de Tipos de Linha.
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base_PlotStyle

base_PlotStyle
Line Types
[ advanced Copy From Style...
Design 1 Manufacturi 10ling ] Counter ]
f5amp ——F &

Sample partial cut knife

Sample crease with grain

Sample crease cross grain

Sample pen 1

Sample pen 2

Sample pen 3

Sample pen 4

Sample reverse partial cut

Sample reverse crease

Sample reverse crease cross grain
Sample counter knife

Sample counter router with grain
Sample counter router cross grain
Sample counter pen -
Sample 2nd height crease with grain - —-—-—-—-— - —|
Sample 2nd height crease cross grain —-
Sample 2nd height partial cut —--
Sample 2nd height reverse cut =~ —-—-—-—-—-—|

Attributes

Line Width

Tool Number: | B |

[ output only Save As XML...

0K Cancel Apply

v

Saida

Nome do item de configuragcao da ferramenta no catalog
de estilos de plotagem

"1 Todos os tipos de linha configurados s&o impressos com a opgao “Crease’.

Vinco da amostra com graos

Todos os tipos de linha configurados sdo impressos com a segunda ferramenta de

Vinco da amostra de segunda altura com graos

VIRCO- - - - — — ,,
Todos os tipos de linha configurados sdo impressos com a opgao “Reverse crease”.

Vinco reverso da amostra

Todos os tipos de linha configurados sdo impressos com a opgéo “Partial cut”.

Lamina de corte parcial da amostra

Todos os tipos de linha configurados s&o emitidos com a opcéo “Reverse partial cut”.

Corte parcial reverso da amostra

Todos os tipos de linha configurados sé&o impressos com a ferramenta definida para

Caneta de amostra 1

—‘_]Sgngﬂe e 1
odo os%ipos de linha configurados sdo impressos com a ferramenta definida para

Caneta de amostra 2

"Sample pen 27, | . L. _
'I%gog)osptloos de linha configurados sdo impressos com a ferramenta definida para

Caneta de amostra 3

“Sample pen 3”.

Caneta de amostra 4

inha r‘nnfigumr\lnq sao impme':nq com a ferramenta definida para
“Sample pen 4”.
Os tipos de linha configurados ndo séo exibidos. (Os dados de saida para os quais a

nosicao-de-corte (coordenadas) nioc-forfornecida-serio-movidos-)
P G < e Faer FHOH Fao- OGO SH)

30+

Os tipos de linha configurados ndo séo exibidos. (A posicédo de corte (coordenadas)

nara-os-dados-de-saida-permanece-inalterada-)
patrao Ge-Satcapermahnecehiaiteraca-;

Com opgdes como “Generic cut and crease”, os vincos sdo impressos com linhas de

Com opgdes como “Generic cut and crease”, uma linha de corte perfurada é

gerada-apds-um-vinco

Vinco: Vinco da amostra com gréos
. L ami

Vinco: Vinco da amostra com gréos

gerataapoSum

b ol et | Ao o 4
CirnTra uc Louric,. wairinimia uc ariusua

A

AL "
Lamina-de-amostra
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Apéndice

Configuragoes detalhadas para regras especiais (Para tipo de saida: Amostra)

Tipo de linha ArtiosCAD

Guia [Sample Line Types]

Tipo de linha

Ferramentas de Criagdo de Amostras

Parametros

Perfuracéo genérica

Entalhe genérico

Multiple cut lines

Comprimento de corte
Largura do espaco
(Recorte da perfuragéo)

Corte e vinco
genéricos

Corte/vinco genérico

Cut line after multiple creases
Multiple cuts after creasing

Comprimento de corte
Comprimento do vinco
(Recorte da perfuragéo)

Corte e vinco

Corte e vinco

Cut line after multiple creases
Multiple cuts after creasing

Recorte da perfuracéo

Perforation Perfuragéo Multiple cut lines Recorte da perfuragéo
Forma Ondas, eadroes em zigue-zague € Multiple cut lines (Recorte da perfuragéo)
de padrdes em forma de vieira
onda
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Apéndice

Comprimento do segmento de linha no projeto
Linha de corte (sem recorte de perfuragéo)
Linha de corte (com recorte da perfuragéo)
Crease

[Defaults] - [Outputs] - Guia [Sample Creases]
* Guia exibida quando a saida de amostra é utilizada.

Sample Creases | Samole Counter | Print Sample Positon | Send to | PDF Options | Advanced

() single pass creasing
(®) Double pass creasing
(") Double pass with grair crease

Crease cut back:

() Double pass cross grain crease

Estilo de saida

Sea configur*o de recorte do vinco for de 0,05 mm ou mais

Comprimento do
Comprimento de corte espago Perf cut back

2 _—0_— _4—’
-«
Margem + Comprimento do espaco

e
P>

Direcao de corte -
Comprimento de corte

Comprimento do espago + Margem

Crease length Perf cut back
<> <> <
<« et

»
>

Diregao de corte

0,05 mm.

Margem + Comprimento do vinco Comprimento do vinco + Margem

* Os vincos em ambos os lados sdo reduzidos automaticamente para

Crease cut back Crease cut back

E
!

Diregao de corte

Perf cut back

Diregao de corte

* Os vincos em ambos os lados s&o reduzidos automaticamente para 0,05 mm.

A

Crease cut back Crease cut back

|

Diregao de corte

Perf cut back
e e e S S

e
Direc¢éo de corte

Perf cut back

o

Diregédo de corte

A

[Defaults]-[Special rule] I

[ Manufacturing | Spedal e ‘
Cut Length: | [EI00]
Minimum Land Length:

;)l;l‘ivzk;:—l 5o |
Gap Length: L].UE’

[ 5tart with cut
Landing Option
(®)5ame 'land' at both ends
() Spedfy land' at start
() Specify land at end
(O Spedfy 'land' at both ends

1-69



Todos os Direitos Reservados. Copyright
D2038535-10-01072024
HK

© MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.2024
SW:14.01



